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Wiertto do metalu HSS 16,5 SWM-16,5
— SCHMITH

Cena brutto 27,29 zt

Cena netto 22,19 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWM-16,5

Kod producenta SWM-16,5

Kod EAN 5902004700540

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 16,5 mm SCHMITH SWM-16,5

Wiertto walcowe wykonane ze stali szybkotngcej (HSS) o $rednicy 16,5 mm, przeznaczone do wiercenia otworéw w stali,
metalach kolorowych i tworzywach sztucznych. Konstrukcja wzmocniona wolframem i wanadem zapewnia dtugotrwatg ostrosc
krawedzi tngcych.

Srednica 16,5 mm

[Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat charakteryzujgcy sie zwiekszong zawartoscig wolframu, wegla i wanadu. Dzieki temu wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi
tngcych nawet po wielokrotnym uzyciu i nie wymaga czestego ostrzenia. Stop HSS tgczy twardos$¢ z odpornoscig na pekanie podczas
pracy.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-16-5-swm-16-5-schmith-p-29937.html

Specjalna obrébka cieplna pozwala na prace w ekstremalnych temperaturach powstajacych podczas intensywnego wiercenia.
Wiertto nie traci twardosci nawet przy wysokich obrotach i duzym nacisku, co jest istotne przy obrébce materiatéw
trudnoskrawalnych.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat przy wierzchotku zapewnia uniwersalnos¢ zastosowania. Warto$¢ 118° sprawdza sie w wiekszosci materiatéw
metalowych, zapewniajgc réwnowage miedzy sitg skrawania a odprowadzaniem wiéréw. Krawedzie sg szlifowane precyzyjnie, co
minimalizuje opory podczas wiercenia.

Uchwyt walcowy

Gtadki trzpien cylindryczny wspétpracuje z uchwytami wiertarskimi standardowych wkretarek i wiertarek stotowych. Srednica
trzpienia odpowiada Srednicy roboczej wiertta, co zapewnia stabilne mocowanie w szczekach uchwytu.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-16,5

Srednica wiertta 16,5 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS (High Speed Steel)
Typ uchwytu Walcowy (cylindryczny)

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stali konstrukcyjnej i narzedziowe;j

¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, miedz, mosigdz

* Wiercenie tworzyw sztucznych o réznej twardosci

e Prace w materiatach miekkich dajacych dtugi wiér

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w konstrukcjach metalowych
e Zastosowania warsztatowe i przemystowe wymagajace precyzji

e Prace konserwacyjne i naprawcze w maszynach

Dobér parametréw wiercenia

Przy wierceniu stali zaleca sie predkos$¢ obrotowg 200-400 obr/min z chtodzeniem emulsjg lub olejem. Dla aluminium mozna
zwiekszy¢ obroty do 600-800 obr/min. Posuw powinien by¢ réwnomierny, dostosowany do twardos$ci materiatu. Regularne
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odprowadzanie wiéréw zapobiega zakleszczeniu wierttfa.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wycentrowa¢ punkt wiercenia przecinakiem lub wierttem o mniejszej $rednicy. Zapobiega to
zeslizgiwaniu sie wiertta na poczatku wiercenia. Podczas pracy zaleca sie stosowanie chtodzenia, szczegélnie przy obrébce
stali, co wydtuza zywotnos¢ krawedzi tnacych i poprawia jakos¢ otworu.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg. Przechowywanie w suchym miejscu,
najlepiej w dedykowanych stojakach lub kasetach, chroni krawedzie tngce przed uszkodzeniem. Przy zauwazalnym stepieniu
mozna przeszlifowad wiertto na szlifierce narzedziowej, zachowujgc oryginalny kat wierzchotkowy 118°.

Sprawdzanie kompatybilnosci
Przed zakupem nalezy upewnic¢ sie, ze wiertarka obstuguje wiertta o srednicy 16,5 mm. Standardowe uchwyty wiertarskie maja

zakres zazwyczaj do 13 mm lub 16 mm. Do wiertta 16,5 mm potrzebny jest uchwyt o rozwarciu szczek minimum 17 mm lub adapter
redukcyjny.
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