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Wiertto do metalu HSS 16 SWM-16,0 SCHMITH
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- Cena brutto 25,25 zt
Cena netto 20,53 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-16,0
Kod producenta SWM-16,0
Kod EAN 5902004700533
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 16 mm SCHMITH SWM-16,0

\Wiertto walcowe ze stali szybkotngcej HSS o srednicy 16 mm, przeznaczone do wiercenia otworéw w stali, metalach
kolorowych i tworzywach sztucznych. Wzmocniony stop z dodatkiem wolframu, wanadu i wegla zapewnia trwatos¢ krawedzi
tngcych oraz mozliwos$¢ pracy w podwyzszonych temperaturach.

Srednica 16,0 mm

[Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS z dodatkami stopowymi

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wanadu i wegla zwieksza twardosc i odpornos¢ na Scieranie. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi

nawet po wielokrotnym uzyciu, co przektada sie na mniejsza czestotliwos¢ ostrzenia i dtuzsza zywotnos$¢ narzedzia.

Odpornos¢ termiczna do 600°C
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Specjalny proces obrébki cieplnej pozwala na prace w ekstremalnych temperaturach powstajacych podczas intensywnego wiercenia.
Wiertto nie traci wtasciwosci skrawnych nawet przy wysokich obrotach i duzych posuwach, co jest istotne przy wierceniu w stalach
konstrukcyjnych.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat ostrza zapewnia uniwersalnos¢ zastosowania. Sprawdza sie w wiekszosci materiatéw metalowych - od stali
niskoweglowych, przez stale narzedziowe, po metale kolorowe. Umozliwia stabilne centrowanie i rbwnomierne roztozenie sit
skrawania.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne szlifowanie zapewnia doktadnos$¢ wykonania otworu oraz zmniejsza opory podczas wiercenia. Gtadkie krawedzie redukujg
tarcie, co ogranicza nagrzewanie sie wiertta i wydtuza okresy miedzy ostrzeniami.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-16,0

Srednica nominalna 16,0 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS (High Speed Steel)

Dodatki stopowe Wolfram, wanad, wegiel

Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne, materiaty miekkie

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosiadz, miedz

¢ Wykonywanie otworéw w tworzywach sztucznych

¢ Wiercenie w materiatach miekkich dajacych dtugi wiér

e Prace warsztatowe wymagajace precyzyjnych otworéw srednicy 16 mm
e Montaz i naprawa konstrukcji stalowych

¢ Obrébka elementéw w przemysle maszynowym

Kompatybilnos¢ z maszynami

Uchwyt walcowy pasuje do standardowych wiertet stotowych, wiertarek kolumnowych oraz wkretarek z uchwytem samozaciskowym
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o odpowiedniej Srednicy zacisku (minimum 16 mm). Przy wierceniu w stali zaleca sie stosowanie chtodziwa skrawajgcego oraz
predkosci obrotowej dostosowanej do twardosci materiatu.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas pracy nalezy stosowac odpowiedni posuw i predkosc¢ obrotowa - zbyt wysokie obroty przy duzej $Srednicy moga
prowadzi¢ do nadmiernego nagrzewania. W przypadku wiercenia w stalach zaleca sie stosowanie chtodziwa lub Srodka
smarujacego, co wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Po zakonhczeniu pracy warto oczysci¢ wiertto z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg. Regularne ostrzenie pod wiasciwym katem
przywraca pierwotne wtasciwosci skrawne. Przechowywanie w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanych organizerach,
zabezpiecza krawedzie przed uszkodzeniami mechanicznymi.
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