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Wiertto do metalu HSS 17,5 SWM-17,5

= SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Opis produktu

warunkach intensywnej pracy.
Srednica 17,5 mm

[Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

29,11 zt

23,67 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWM-17,5
SWM-17,5

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS 17,5 mm SCHMITH SWM-17,5

Wiertto walcowe ze stali szybkotnacej HSS o $rednicy 17,5 mm, przeznaczone do obrébki stali, metali kolorowych i tworzyw
sztucznych. Wzmocniony sktad stopowy z podwyzszong zawartoscig wolframu zapewnia trwato$¢ krawedzi tnacych w

Stal szybkotnaca HSS

Skrét HSS (High Speed Steel) oznacza stal narzedziowa utwardzang cieplnie, ktéra zachowuje twardos¢ nawet w temperaturze do

600°C. Dzieki temu wiertto nie traci ostrosci podczas intensywnej pracy, gdy temperatura w strefie skrawania znaczgco wzrasta.

Wzmocniony sktad stopowy
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Podwyzszona zawartos$¢ wolframu, wegla i wanadu zwieksza odpornos$¢ na Scieranie i umozliwia wielokrotne ostrzenie bez utraty

witasciwosci skrawnych. Wiertto zachowuje geometrie krawedzi tngcych nawet po dtugotrwatym uzytkowaniu.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat wierzchotkowy 118° zapewnia uniwersalnos¢ zastosowan. Ta geometria sprawdza sie w obrébce wiekszosci metali
o sredniej twardosci, zapewniajgc réwnowage miedzy wydajnosciag skrawania a trwatoscig ostrza.

Uchwyt walcowy

Gtadki uchwyt walcowy o $rednicy odpowiadajgcej Srednicy roboczej wiertta. Wymaga zastosowania uchwytu wiertarskiego z
regulowanym zakresem zaciskania (np. uchwytu szczekowego).

Specyfikacja techniczna

Model SWM-17,5

Srednica robocza 17,5 mm

Materiat HSS (High Speed Steel) z podwyzszong zawartoscig W, C, V
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy do 600°C

Obrébka powierzchni Szlifowane krawedzie tngce

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie stali konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedZ, mosiadz, braz)
e Wiercenie tworzyw sztucznych

e Prace w materiatach miekkich dajacych dtugi wiér

¢ Wiercenie otworéw przelotowych i nieprzelotowych

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe

e Obrébka materiatéw o grubosci wymagajacej duzej srednicy otworu

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry skrawania

Predkos$¢ obrotowa nalezy dobiera¢ w zaleznosci od obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnych zaleca sie predkos$¢ skrawania

oferta wa?na 3 dni



15-25 m/min, dla aluminium 60-100 m/min. W przypadku wiertta o $rednicy 17,5 mm przektada sie to na predkos¢ obrotowa
odpowiednio 270-450 obr/min dla stali i 1100-1800 obr/min dla aluminium.

Chtodzenie i smarowanie

Podczas wiercenia stali zaleca sie stosowanie emulsji chtodzgco-smarujacej lub oleju obrébkowego. Chtodzenie wydtuza zywotnosé
wiertta i poprawia jako$¢ wykonanego otworu. Dla aluminium mozna pracowac na sucho lub z minimalnym smarowaniem.

Ostrzenie

Wiertto mozna wielokrotnie ostrzy¢, zachowujac kat wierzchotkowy 118° oraz symetrie krawedzi tngcych. Szlifowanie nalezy
wykonywac na mokro, aby nie dopusci¢ do przegrzania i odpuszczenia materiatu.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢: uchwyty wiertarskie szczekowe o zakresie zaciskania obejmujacym 17,5 mm, emulsje chtodzaco-
smarujace do obrébki metali, zestawy wiertet HSS o réznych srednicach, okulary ochronne oraz imadta maszynowe do
stabilnego mocowania obrabianych elementéw.
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