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Wiertto do metalu HSS 17 SWM-17,0 SCHMITH
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o= Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

zachowanie ostrza.
Srednica 17,0 mm
[Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 17 mm SCHMITH SWM-17,0

28,20 zt

22,93 z¢
Dostepny od reki
natychmiast
SWM-17,0
SWM-17,0
5902004700557

Narzedzia SCHMITH

\Wiertto spiralne ze stali szybkotngcej HSS o srednicy 17 mm, przeznaczone do obrdbki stali, metali kolorowych oraz tworzyw
sztucznych. Wzmocniony stop z dodatkiem wolframu i wanadu zapewnia odpornos¢ termiczng do 600°C oraz dtugotrwate

Stop HSS z dodatkami stopowymi

Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu zwieksza twardos$¢ narzedzia i odpornos¢ na Scieranie. Wiertto zachowuje ostrosc
krawedzi tngcych nawet po wielokrotnym uzyciu, co przektada sie na dtuzsza zywotnos¢ narzedzia i nizsze koszty eksploatacji.

Obrdébka termiczna
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Specjalny proces hartowania umozliwia prace w temperaturach do 600°C bez utraty wtasciwosci skrawnych. Ma to znaczenie przy
wierceniu stali trudnoskrawalnych, gdzie temperatura w strefie skrawania wzrasta znaczaco, a standardowe narzedzia traca
twardos¢.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat ostrza zapewnia uniwersalnos¢ zastosowan. Sprawdza sie zaréwno w stalach konstrukcyjnych, jak i materiatach
miekkich. Geometria ostrza zapewnia stabilne prowadzenie wiertta i precyzyjne otwory bez nadmiernego obcigzenia narzedzia.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne szlifowanie zapewnia réwnomierny rozkfad sit skrawania i niskg chropowatos$¢ powierzchni otworu. Zmniejsza to ryzyko
zatarcia wiertta w materiale oraz wydtuza czas pracy bez koniecznosci ostrzenia.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-17,0

Srednica wiertta 17,0 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca z dodatkami W, C, V)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne

Zastosowanie

¢ Wiercenie stali konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, mosiadz, miedz)
e Wiercenie tworzyw sztucznych o réznej twardosci

¢ Prace w warsztacie mechanicznym i Slusarskim

e Zastosowania przemystowe w produkcji seryjnej

e Konserwacja i naprawa maszyn

¢ Prace montazowe w konstrukcjach metalowych

¢ Obrébka materiatéw dajgcych dtugi wiér

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér parametréow skrawania
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Predkos¢ obrotowa i posuw zaleza od obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnych zaleca sie predkos¢ 15-25 m/min, dla
aluminium 60-100 m/min. Zbyt duza predkos$¢ powoduje przegrzewanie i szybsze tepienie ostrza, zbyt mata — nadmierne obcigzenie
i ryzyko ztamania wiertta.

Chtodzenie i smarowanie

Przy wierceniu stali zaleca sie stosowanie emulsji chtodzaco-smarujacej lub oleju maszynowego. Chtodzenie wydtuza zywotnos¢
narzedzia i poprawia jakos¢ otworu. W przypadku aluminium mozna pracowac na sucho lub z minimalnym smarowaniem.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Uchwyt walcowy wspétpracuje z wiertarkami z uchwytem samozaciskowym o zakresie min. 17 mm. Przed montazem nalezy
sprawdzi¢ maksymalng $rednice uchwytu w wiertarce. W przypadku wiertarek stacjonarnych mozna uzy¢ tulei redukcyjnych.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem HSS 17 mm zaleca sie stosowanie emulsji chtodzgco-smarujgcej, tulei redukcyjnych (w przypadku
wiertarek z mniejszym uchwytem) oraz zestawéw do ostrzenia wiertet HSS w celu regeneracji narzedzia po zuzyciu.
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