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Wiertto do metalu HSS 18,5 SWM-18,5

=" SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Opis produktu

krawedzi tngcych.
Srednica 18,5 mm
[Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ chwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

31,00 zt

25,20 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWM-18,5
SWM-18,5

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS 18,5 mm SCHMITH SWM-18,5

Wiertto spiralne ze stali szybkotngcej HSS o $rednicy 18,5 mm, przeznaczone do wiercenia w stali, metalach kolorowych i
tworzywach sztucznych. Wykonane z podwyzszong zawartoscig wolframu, wanadu i wegla, co zapewnia dtugotrwatg ostros¢

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie zwiekszong zawartoscig wolframu, wanadu i wegla. Zapewnia to zachowanie

ostrosci krawedzi tngcych nawet po wielokrotnym uzyciu oraz mozliwos¢ pracy w podwyzszonych temperaturach bez utraty

twardosci.

Odpornos¢ termiczna do 600°C
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Specjalny proces obrébki termicznej pozwala na prace w ekstremalnych warunkach temperaturowych. Wiertto zachowuje
witasciwosci skrawne nawet przy intensywnym wierceniu, gdzie temperatura w strefie skrawania przekracza 600°C.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat rozwarcia krawedzi tngcych 118° jest uniwersalnym rozwigzaniem dla wiekszosci metali. Zapewnia réwnowage
miedzy wydajnoscig skrawania a trwatos$cig wiertta przy obrébce stali konstrukcyjnych i metali kolorowych.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjnie szlifowane krawedzie robocze zmniejszajg opdr podczas wiercenia i ograniczajg nagrzewanie sie narzedzia. Gtadka
powierzchnia rowkéw spiralnych utatwia odprowadzanie wiéréw z otworu.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-18,5

Srednica wiertta 18,5 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca)

Typ chwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Materiaty obrabiane Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedz, mosigdz)
e Wiercenie w tworzywach sztucznych

e Prace w warsztacie mechanicznym i Slusarskim

e Montaz konstrukcji stalowych

e Konserwacja i naprawa maszyn

e Produkcja elementéw metalowych

¢ Obrébka materiatéw dajgcych dtugi wiér

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry obroébki

Przy wierceniu w stali zaleca sie stosowanie obrotéw w zakresie 300-500 obr/min w zaleznosci od twardosci materiatu. W przypadku
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aluminium mozna zwiekszy¢ predkosé do 800-1200 obr/min. Zawsze stosuj chtodziwo lub smar skrawajacy przy wierceniu w stali.

Kompatybilnos¢ z maszynami
Uchwyt walcowy o $rednicy 18,5 mm wymaga uzycia wiertarki z uchwytem samozaciskowym o odpowiednim zakresie mocowania

(zazwyczaj do 20 mm) lub wiertarki stotowej/kolumnowej z uchwytem wiertarskim. SprawdzZ maksymalng srednice uchwytu przed
zakupem.

Konserwacja

Po uzyciu oczys¢ wiertto z wiéréw i zabrudzen. Przechowuj w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig. Przy oznakaach
stepienia krawedzi tngcych mozliwe jest ponowne ostrzenie z zachowaniem kata 118° i symetrii obu krawedzi.
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