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Wiertto do metalu HSS 18 SWM-18,0 SCHMITH
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=
- Cena brutto 30,00 zt
Cena netto 24,39 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWM-18,0
Kod producenta SWM-18,0
Kod EAN 5902004700564
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 18 mm SCHMITH SWM-18,0

Wiertto walcowe ze stali szybkotnacej HSS o $srednicy 18 mm, przeznaczone do obrébki stali, metali kolorowych i tworzyw
sztucznych. Wzmocnione dodatkami stopowymi dla zwiekszonej trwatosci krawedzi tnacych.

Srednica 18,0 mm
|Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS ze wzmocnieniem

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wegla i wanadu zwieksza twardos¢ krawedzi tngcych. Wiertto zachowuje ostro$¢ nawet po
wielokrotnym uzyciu, co wydtuza okres miedzy ostrzeniami i obniza koszty eksploatacji.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalna obrébka cieplna pozwala na prace w ekstremalnych temperaturach generowanych podczas intensywnego wiercenia.
Zapobiega odpuszczaniu stali i utracie twardosci w trakcie pracy z materiatami trudnoskrawalnymi.
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Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalny kat ostrzenia zapewniajgcy kompromis miedzy szybkoscig wiercenia a trwatoscig. Sprawdza sie w wiekszosci materiatow
metalicznych - od stali konstrukcyjnej po metale kolorowe.

Elastycznosc i odpornosc¢ na pekanie

Struktura stali HSS taczy twardos$¢ krawedzi z odpornoscig rdzenia na obcigzenia skretne. Minimalizuje ryzyko peknie¢ przy wierceniu
otwordéw przelotowych lub przy wystapieniu zaciecia.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWM-18,0

Srednica wiertta 18,0 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)
Dodatki stopowe Wolfram, wegiel, wanad

Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Krawedzie tngce Szlifowane, odporne na tarcie
Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stali konstrukcyjnej i narzedziowe;j

¢ Obrébka metali kolorowych (miedz, mosigdz, aluminium)

¢ Wiercenie tworzyw sztucznych o strukturze dajacej dtugi wioér

e Prace montazowe i instalacyjne w metalowych konstrukcjach

¢ Obrébka materiatéw miekkich podatnych na odksztatcenia

¢ Wykonywanie otworéw pod Sruby i nity w blachach

e Wiercenie w warsztatach mechanicznych i zaktadach produkcyjnych

Dobér parametréw skrawania

Dla stali zaleca sie predkos¢ obrotowg 200-350 obr/min i posuw 0,2-0,4 mm/obr. Dla metali kolorowych mozna zwiekszy¢ obroty do
500-800 obr/min. Stosowanie chtodziwa (emulsja lub olej) wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy doktadnie zamocowa¢ wiertto w uchwycie, unikajac nadmiernego docisku szczek. Przy
wierceniu otworéw o Srednicy powyzej 10 mm zaleca sie nawiercenie mniejszym wierttem (6-8 mm) - utatwia to centrowanie i

zmniejsza obcigzenie krawedzi.

Podczas pracy nalezy kontrolowa¢ temperature wiertta. Nadmierne nagrzewanie Swiadczy o zbyt duzych obrotach lub braku
chtodzenia. W przypadku wiercenia gtebokich otworéw warto okresowo wycofywac wiertto w celu usuniecia wiéréw.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Przechowywanie w suchym miejscu
zapobiega korozji powierzchni. Stepione krawedzie mozna przeszlifowaé na ostrzarce do wiertet, zachowujac kat 118° i
symetrie obu krawedzi tngcych.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ uzupetnienie zestawu o wiertta HSS w innych srednicach (1-20 mm),
pogtebiacze stozkowe do fazowania otworéw oraz gwintowniki maszynowe do wykonywania gwintéw wewnetrznych.
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