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Wiertto do metalu HSS 19,5 SWM-19,5

=" SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Opis produktu

Imozliwos¢ pracy w temperaturach do 600°C.
Srednica 19,5 mm

[Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

34,63 zt

28,15 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWM-19,5
SWM-19,5

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS 19,5 mm SCHMITH SWM-19,5

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS o $rednicy 19,5 mm, przeznaczone do wiercenia stali, metali kolorowych i tworzyw
sztucznych. Wzmocniona konstrukcja z dodatkiem wolframu, wanadu i wegla zapewnia trwatos¢ krawedzi tnacych oraz

Stal szybkotnaca HSS ze wzmocnieniem

Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu zwieksza twardos$¢ i odpornos¢ na Scieranie. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi

tnacych nawet po wielokrotnym uzyciu bez koniecznosci czestego ostrzenia.

Obroébka termiczna do ekstremalnych warunkéw

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-19-5-swm-19-5-schmith-p-31499.html

Specjalny proces hartowania pozwala na prace w temperaturach do 600°C, ktére powstaja podczas intensywnego wiercenia
twardych materiatéw. Zapobiega to odksztatceniom i utracie wtasciwosci skrawajacych.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat uniwersalny zapewniajacy réwnowage miedzy sitg skrawania a jakoscig otworu. Sprawdza sie w wiekszosci
materiatéw metalowych oraz tworzywach sztucznych dajacych dtugi wiér.

Elastyczna konstrukcja odporna na pekanie

Struktura stali HSS taczy twardos$¢ z elastycznoscia, co minimalizuje ryzyko ztamania wiertta przy zmiennych obcigzeniach,
przechyleniach lub wierceniu na skos.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-19,5

Srednica wiertta 19,5 mm

Materiat HSS (High Speed Steel) z dodatkiem W, V, C
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy Do 600°C

Rodzaj krawedzi tnacych Szlifowane, odporne na tarcie

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie stali konstrukcyjnej i narzedziowej

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedZ, mosigdz)
e Wiercenie zeliwa i staliwa

e Tworzenie otworéw w tworzywach sztucznych

¢ Prace w materiatach miekkich dajgcych dtugi wiér

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe

e Montaz konstrukcji stalowych

e Prace konserwacyjne i naprawcze

Uzytkowanie i konserwacja

Dobor predkosci obrotowej

oferta wa?na 3 dni



Dla $rednicy 19,5 mm w stali zaleca sie predkos$¢ obrotowg 200-400 obr/min. W metalach miekkich mozna zwiekszy¢ obroty do
600-800 obr/min. Zbyt wysoka predkos¢ skraca zywotnos¢ wiertta i powoduje przegrzanie.

Chtodzenie podczas wiercenia

Przy wierceniu stali stosuj chtodziwo lub emulsje obrébkowa. Metale kolorowe mozna wierci¢ na sucho lub z minimalnym
smarowaniem. Chtodzenie wydtuza zywotnos¢ narzedzia i poprawia jakos$¢ otworu.

Kontrola zuzycia

Regularnie sprawdzaj stan krawedzi tngcych. Oznaki zuzycia to: zwiekszona sita posuwu, wibracje, gorszej jakosci otwér lub
przebarwienia wiertta. Zuzyte wiertto wymaga ostrzenia lub wymiany.

Mocowanie w uchwycie

Uchwyt walcowy wymaga mocowania w uchwycie wiertarskim z zakresem szczek dostosowanym do $rednicy trzpienia. Upewnij sie,
ze wiertto jest zamocowane prosto i stabilnie przed rozpoczeciem pracy.

oferta wa?na 3 dni
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