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Wiertto do metalu HSS 19 SWM-19,0 SCHMITH
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o= Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

zastosowania w standardowych wiertarkach.
Srednica wiertta 19,0 mm

IMateriat Stal HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 19 mm SCHMITH SWM-19,0

30,68 zt

24,94 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWM-19,0
SWM-19,0
5902004700571

Narzedzia SCHMITH

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS o srednicy 19 mm, przeznaczone do wiercenia w stali, metalach kolorowych i
Itworzywach sztucznych. Konstrukcja z uchwytem walcowym i katem wierzchotkowym 118° zapewnia uniwersalnosé

Stal szybkotnaca HSS

Materiat wiertta zawiera podwyzszong zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu. Taki sktad stopowy zwieksza twardos¢ krawedzi tnacych
i umozliwia zachowanie ostrosci nawet po wielokrotnym uzyciu, zmniejszajac czestotliwos¢ ostrzenia.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

oferta wa?na 3 dni
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Specjalny proces obrébki cieplnej pozwala na prace w wysokich temperaturach generowanych podczas intensywnego wiercenia.
Wiertto zachowuje parametry skrawania nawet przy przecigzeniach cieplnych, co wydtuza jego zywotnosc.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat ostrzenia zapewnia uniwersalnos$¢ zastosowania. Sprawdza sie w wiekszosci materiatéw metalowych oraz
tworzywach sztucznych. Geometria ostrza umozliwia samoczynne centrowanie wiertta w poczatkowej fazie wiercenia.

Uchwyt walcowy

Cylindryczny ksztatt uchwytu zapewnia kompatybilnos$¢ ze standardowymi uchwytami wiertarskimi - szczekowymi,
szybkomocujacymi i kluczowymi. Wiertto mozna zamocowac w wiertarkach stacjonarnych, udarowych i akumulatorowych.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-19,0

Srednica robocza 19,0 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS (High Speed Steel)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Obrébka termiczna Tak

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej i narzedziowej

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedZ, mosigdz)
e Wiercenie w tworzywach sztucznych

¢ Materiaty miekkie dajgce dtugi wiér

e Prace warsztatowe i produkcyjne

e Montaz konstrukcji metalowych

¢ Instalacje mechaniczne i hydrauliczne

e Prace konserwacyjno-remontowe

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

oferta wa?na 3 dni



Dla stali stosuj predkos¢ obrotowa 200-400 obr/min, dla metali kolorowych 600-1000 obr/min. Uzywaj chtodziwa lub oleju
skrawajgcego przy wierceniu w stali - wydtuza to zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu. Posuw powinien by¢ réwnomierny, bez
gwattownych naciskéw.

Ostrzenie i przechowywanie

Wiertto mozna wielokrotnie ostrzy¢, zachowujac kat 118° i symetrie krawedzi. Przechowuj w suchym miejscu, zabezpieczone przed
uszkodzeniami mechanicznymi. Po zakohczeniu pracy oczys¢ wiertto z widréw i ewentualnych pozostatosci materiatu.

Sprawdzanie kompatybilnosci

Przed zakupem sprawdz maksymalng Srednice wiertta akceptowang przez uchwyt wiertarki - dla srednicy 19 mm potrzebny jest
uchwyt o rozwarciu minimum 20 mm. Upewnij sie, ze moc wiertarki jest wystarczajgca do wiercenia otwordw tej srednicy w

planowanym materiale.

oferta wa?na 3 dni
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