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WIERTLO DO METALU HSS 15ZT 13MM

Cena brutto 5,77 zt

Cena netto 4,69 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-3959

Kod producenta YT-3959

Kod EAN 5906083939594

Producent YATO

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 13 mm Yato YT-3959

Wiertto spiralne ze stali szybkotngcej HSS-G przeznaczone do wiercenia otworéw o Srednicy 13 mm w stalach
|konstrukcyjnych, zeliwie oraz metalach niezelaznych. Wykonane zgodnie z norma DIN 338, zapewnia precyzyjne wiercenie w
warunkach warsztatowych i przemystowych.

Srednica 13,0 mm

|Materiat HSS-G DIN 338

Typ uchwytu Walcowy

Zastosowanie Metal

Charakterystyka wiertta HSS do metalu

Stal szybkotnaca HSS-G

Oznaczenie HSS-G (High Speed Steel Ground) wskazuje na stal szybkotngcg szlifowang, ktéra zachowuje twardos¢ i ostros¢ krawedzi

skrawajgcych nawet przy podwyzszonych temperaturach powstajgcych podczas wiercenia. Materiat ten zapewnia dtuzszg zywotnos¢
narzedzia w poréwnaniu do wiertet ze stali weglowej.
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Norma DIN 338
Wiertto wykonane zgodnie z norma DIN 338 posiada standaryzowane wymiary i katy ostrza, co gwarantuje powtarzalnos¢

parametréow wiercenia oraz kompatybilno$¢ z uchwytami wiertarskimi stosowanymi w profesjonalnych narzedziach. Kat
wierzchotkowy 118° jest optymalny dla wiekszosci metali.

Uchwyt walcowy 13 mm
Cylindryczny trzpien o Srednicy odpowiadajgcej Srednicy roboczej wiertta wymaga zastosowania uchwytu wiertarskiego o

odpowiednim zakresie zaciskowym (minimum 13 mm). SprawdZ maksymalng $rednice uchwytu w wiertarce przed zakupem -
wieksze Srednice wymagajg mocniejszych wiertek lub wiertarek stotowych.

Srednica robocza 13 mm
Wiertto o srednicy 13 mm stosuje sie do wykonywania otworéw pod ztgczki gwintowane M14, prowadnice, wkrety mocujgce oraz

elementy konstrukcyjne. Przy tej Srednicy zaleca sie stosowanie chtodziwa lub emulsji wiertniczej, szczegdlnie przy wierceniu stali
nierdzewnych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-3959

Kod EAN 5906083939594

Producent Yato

Srednica robocza 13,0 mm

Materiat HSS-G (stal szybkotnaca szlifowana)
Norma wykonania DIN 338

Typ uchwytu Walcowy

Przeznaczenie Metal (stal, zeliwo, metale niezelazne)
Waga 0,128 kg

Zastosowanie wiertta 13 mm do metalu

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych S235, S355 oraz stalach niskostopowych
e Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego w elementach maszynowych

¢ Wiercenie aluminium, mosigdzu, miedzi oraz ich stopéw

¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie M14 (otwér przelotowy)

e Montaz konstrukcji stalowych - wiercenie pod nity i Sruby

* Prace warsztatowe przy naprawach maszyn i urzadzen
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¢ Instalacje przemystowe wymagajgce precyzyjnych otworéw montazowych
¢ Wiercenie blach stalowych o grubosci do 15 mm

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos$¢ obrotowa wynosi 200-300 obr/min przy stosowaniu posuwu 0,15-0,25 mm/obr. W
przypadku stali nierdzewnych nalezy zmniejszy¢ obroty do 150-200 obr/min i stosowa¢ chtodziwo. Dla aluminium mozna zwiekszy¢
predkos$¢ do 600-800 obr/min. Zbyt duza predkos¢ prowadzi do przegrzania i stepienia ostrza.

Konserwacja wiertta

Po kazdym uzyciu nalezy oczysci¢ wiertto z widréw i ewentualnych pozostatosci chtodziwa. Okresowe ostrzenie na szlifierce do
wiertet przywraca wtasciwe katy ostrza i wydtuza zywotnos$¢ narzedzia. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji
powierzchni roboczej. Przy intensywnym uzytkowaniu zaleca sie kontrole geometrii ostrza co 50-100 otwordw.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestawy wiertet HSS w réznych $rednicach, chtodziwo do wiercenia metali,
uchwyty wiertarskie o zwiekszonym zakresie zaciskowym oraz gwintowniki M14 do wykonywania gwintéw w wywierconych
otworach.
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