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Wiertto do metalu hss 2,0 mm / 21910/
e STHOR

Cena brutto 1,83 zt

Cena netto 1,49 zt
Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy 21910

Kod producenta 21910

Kod EAN 5906083219108
Producent Sthor

Jednostka OPA

Materiat HSS DIN 338
Srednica [mm] 2,0
Zastosowanie metal

Rozmiar uniwersalny
Uchwyt Walcowy

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 2,0 mm STHOR 21910

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotnacej HSS 4241 wedtug normy DIN 338. Srednica 2,0 mm umozliwia precyzyjne

wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych, aluminium, miedzi oraz innych metalach kolorowych.
Materiat HSS 4241

Srednica 2,0 mm

IKat wierzchotkowy 135°

\Wykonczenie White Finish

Charakterystyka wiertta HSS 2,0 mm

Stal szybkotnaca HSS 4241

oferta wa?na 3 dni
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Stop o zawartosci 4% chromu, 2% wanadu, 4% molibdenu i 1% wolframu. Twardos¢ 63-65 HRC zapewnia odpornos¢ na Scieranie
podczas wiercenia w stalach o wytrzymatosci do 900 N/mm?2. Zachowuje ostros¢ krawedzi tngcych w temperaturach do 600°C.

Szlif krzyzowy Split Point 135°

Geometria ostrza z katem wierzchotkowym 135 stopni eliminuje zjawisko "wedrowania" wiertta podczas nawiercania. Skrécony klin
poprzeczny redukuje site docisku potrzebna do penetracji materiatu o okoto 30% w poréwnaniu do standardowego szlifu 118°.

Wykonczenie White Finish

Powierzchnia wiertta poddana obrébce chemicznej tworzacej warstwe pasywacyjna. Zwieksza odpornosc na korozje podczas
przechowywania i kontaktu z emulsjami chtodzaco-smarujgcymi. Jasna powierzchnia utatwia kontrole stanu krawedzi tngcych.

Norma DIN 338

Zgodnos¢ z norma DIN 338 okresla tolerancje srednicy (h8), dlugos¢ catkowita, diugos¢ czesci roboczej oraz katy natarcia.
Gwarantuje wspoétprace z uchwytami wiertarskimi i powtarzalno$¢ wymiaréw otworéw w serii produkcyjnej.

Specyfikacja techniczna

Producent STHOR

Model 21910

Srednica nominalna 2,0 mm

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Kat wierzchotkowy 135°

Typ szlifu Split Point (krzyzowy)
Wykonczenie powierzchni White Finish

Norma DIN 338

Zastosowanie Metale zelazne i niezelazne

Zastosowanie wiertta 2,0 mm

e Wiercenie otworéw montazowych w blachach stalowych o grubosci do 3 mm
* Nawiercanie otworéw pod gwintowanie M2,5 w stalach konstrukcyjnych

e Obroébka profili aluminiowych w stolarce aluminiowej

e Wiercenie w elementach z miedzi i mosigdzu w instalacjach elektrycznych
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¢ Precyzyjne otwory w elementach mechanizméw zegarowych i modelarskich
e Prace warsztatowe przy naprawie sprzetu AGD i elektronarzedzi

e Wiercenie w ptytach PCB z warstwa miedziang

¢ Obrébka elementéw ze stali nierdzewnej w przemysle spozywczym

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej: predkos¢ obrotowa 3000-4000 obr/min, posuw 0,02-0,04 mm/obr. Dla aluminium: 6000-8000 obr/min,
posuw 0,05-0,08 mm/obr. Stosowanie emulsji chtodzaco-smarujacej wydtuza zywotnos¢ wiertta o 40-60%. W przypadku wiercenia na
sucho zaleca sie przerwy co 5-8 otworéw dla schtodzenia narzedzia.

Przechowywanie i kontrola

Wiertta nalezy przechowywac w kasecie lub stojaku zabezpieczajagcym przed uszkodzeniem krawedzi tnacych. Przed kazdym
uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan ostrza pod lupa - wykruszenia powyzej 0,1 mm wymagaja ponownego ostrzenia. Wiertta HSS mozna
regenerowac 3-5 razy przy zachowaniu kata 135° i symetrii krawedzi.

Bezpieczehstwo pracy

Podczas wiercenia obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych oraz rekawic roboczych. Materiat obrabiany musi by¢ stabilnie
zamocowany w imadle lub oprawce. Przy przechodzeniu wiertta przez materiat nalezy zmniejszy¢ docisk, aby unikna¢ zaciecia i
ztamania narzedzia. Wiéry usuwaé szczotka, nigdy reka.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS o Srednicach 1,5-10 mm, gwintowniki metryczne
M2,5-M8, chtodziwo do metali oraz uchwyt wiertarski precyzyjny 0,5-6 mm. Dla zastosowan przemystowych zalecane sa
wiertta HSS-Co z dodatkiem kobaltu o zwiekszonej odpornosci na temperatury.
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