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Wiertto do metalu HSS 2,1 SWM-2,1 SCHMITH

-’ﬂﬁv Cena brutto 0,91 zt
Cena netto 0,74 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-2,1
Kod producenta SWM-2,1
Kod EAN 5902004706139
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 2,1 mm SWM-2,1 SCHMITH

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS o Srednicy 2,1 mm z uchwytem walcowym. Przeznaczone do wiercenia stali, metali
|kolorowych oraz tworzyw sztucznych.

Srednica 2,1 mm
Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wegla i wanadu zapewnia zachowanie ostrosci krawedzi tngcych nawet po wielokrotnym uzyciu.
Materiat charakteryzuje sie elastycznoscia i odpornoscia na pekanie podczas pracy.
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Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalny proces obrébki termicznej pozwala na prace w ekstremalnych temperaturach. Wiertto nie traci wtasciwosci skrawnych przy
intensywnym wierceniu generujgcym wysoka temperature.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat wierzchotkowy zapewnia uniwersalnos¢ zastosowania. Odpowiedni do wiekszosci materiatéw metalowych oraz
tworzyw sztucznych, umozliwia efektywne odprowadzanie wiéréw.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjnie szlifowane krawedzie robocze o zwiekszonej odpornosci na tarcie. Zapewniajg czyste otwory bez zadzioréw oraz
wydtuzajg zywotnos$¢ narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWM-2,1

Srednica nominalna 2,1 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie stali konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, mosigdz, miedz)

¢ Wiercenie tworzyw sztucznych i kompozytéw

¢ Prace w materiatach miekkich dajacych dtugi wiér

e Zastosowania przemystowe wymagajgce wysokiej wydajnosci
e Prace serwisowe i montazowe

¢ Obrébka precyzyjna wymagajgca doktadnych otworéw
Kompatybilnos¢ z maszynami

Uchwyt walcowy umozliwia mocowanie w standardowych uchwytach wiertarskich o zakresie szczek obejmujacym srednice 2,1 mm.
Sprawdz maksymalng i minimalng $rednice uchwytu wiertarki przed zakupem.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przy wierceniu w stali zaleca sie stosowanie chtodziwa lub Srodka smarnego w celu wydtuzenia zywotnosci wiertta i poprawy
jakosci otworu. Dla metali kolorowych chtodzenie jest opcjonalne, natomiast przy tworzywach sztucznych nalezy unikac

przegrzewania materiatu.

Wiertto nalezy mocowadé w uchwycie na catej dtugosci czesci chwytowej, zapewniajac osiowe ustawienie. Predkos¢ obrotowa

powinna by¢ dostosowana do obrabianego materiatu - dla stali nizsza, dla aluminium i tworzyw sztucznych wyzsza.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek materiatu. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega

korozji. Przy zauwazalnym stepieniu krawedzi tngcych mozliwe jest przeszlifowanie narzedzia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zakup zestawu wiertet HSS w réznych Srednicach, uchwytu wiertarskiego o
odpowiednim zakresie oraz $srodkéw chtodzgco-smarujacych dedykowanych do obrébki metali.
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