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Wiertto do metalu HSS 2,2 SWM-2,2 SCHMITH

_F__d-
o= Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 2,2 mm
|Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ chwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 2,2 mm SCHMITH SWM-2,2

0,91 zt

0,74 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWM-2,2
SWM-2,2
5902004706146

Narzedzia SCHMITH

\Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS z podwyzszong zawartoscig wolframu, wanadu i wegla. Przeznaczone do
wiercenia w stali, metalach kolorowych oraz tworzywach sztucznych z wykorzystaniem wytrzymatego chwytu walcowego.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) zawiera podwyzszone ilosci wolframu, wanadu i wegla, co zapewnia zachowanie ostrosci krawedzi
tnacych nawet po wielokrotnym uzyciu. Stop charakteryzuje sie zwiekszong twardoscia i odpornosciag na $cieranie w poréwnaniu do

standardowych stali narzedziowych.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

oferta wa?na 3 dni
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Specjalny proces obrébki cieplnej umozliwia prace w ekstremalnych temperaturach osigganych podczas intensywnego wiercenia.
Wiertto zachowuje stabilno$¢ wymiarowa i wtasciwosci skrawne bez utraty twardosci przy temperatury do 600°C, co eliminuje
koniecznos¢ czestych przerw na chtodzenie.

Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalny kat 118° zapewnia optymalne warunki wiercenia w wiekszosci materiatéw metalowych. Konstrukcja ta taczy
efektywnos¢ skrawania z odpowiednig wytrzymatoscia ostrza, minimalizujac ryzyko wykruszenia krawedzi podczas pracy.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjnie szlifowane krawedzie robocze charakteryzuja sie zwiekszong odpornoscia na tarcie i rwnomiernym rozktadem naprezen
podczas skrawania. Technologia szlifowania zapewnia doktadno$¢ geometrii wiertta i powtarzalnos¢ wymiaréw otwordw.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-2,2

Srednica nominalna 2,2 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca)
Typ chwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej i narzedziowej

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedZ, mosigdz)
e Wiercenie w tworzywach sztucznych

¢ Prace w materiatach dajacych dtugi wiér

¢ Obrébka materiatéw miekkich wymagajacych precyzji

e Zastosowania przemystowe i warsztatowe

e Prace montazowe i instalacyjne

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér parametréw skrawania

Dla $rednicy 2,2 mm zaleca sie stosowanie obrotow w zakresie 2500-4000 obr/min w zaleznosci od obrabianego materiatu. W

oferta wa?na 3 dni



przypadku stali stosuj nizsze obroty i chtodzenie emulsjg, dla aluminium mozliwe sg wyzsze predkosci obrotowe. Posuw nalezy
dostosowac do twardosci materiatu i gtebokosci wiercenia.

Przedtuzanie zywotnosci narzedzia

Regularne ostrzenie wiertta przy zachowaniu oryginalnego kata 118° pozwala na wielokrotne wykorzystanie narzedzia. Nalezy unikaé
przegrzewania ostrza poprzez stosowanie odpowiednich predkosci skrawania i Srodkéw chtodzaco-smarujacych. Po zakonczeniu
pracy wiertto nalezy oczyscic¢ i zabezpieczy¢ przed korozja.

Kompatybilnos$¢ z uchwytami

Wiertto z chwytem walcowym o srednicy 2,2 mm wspétpracuje z uchwytami wiertarskimi szybkomocujgcymi oraz kluczowymi
o zakresie zaciskowym obejmujgcym te Srednice. Sprawdz zakres zaciskowy uchwytu przed montazem - typowo uchwyt

powinien obstugiwac zakres od 1 mm do minimum 3 mm lub szerszy.
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