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Wiertto do metalu HSS 2,3 SWM-2,3 SCHMITH
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Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 2,3 mm
|Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 2,3 mm SCHMITH SWM-2,3

0,91 zt

0,74 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWM-2,3
SWM-2,3
5902004706153

Narzedzia SCHMITH

\Wiertto wykonane ze stali szybkotngcej HSS z podwyzszong zawartoscig wolframu, przeznaczone do obrébki metali, stali oraz
|materiatéw kolorowych. Konstrukcja z uchwytem walcowym umozliwia montaz w standardowych uchwytach wiertarskich.

Stal szybkotnaca HSS

Stop zelaza z dodatkiem wolframu, wanadu i wegla. Zachowuje twardos¢ i ostros$¢ krawedzi tngcych nawet przy temperaturach do
600°C, ktére powstajg podczas intensywnego wiercenia metalu. Materiat odporny na $cieranie przy diugotrwatej pracy.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat zaostrzenia stosowany w obrébce stali i metali o Sredniej twardosci. Zapewnia réwnowage miedzy sitg skrawania a
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odprowadzaniem wiéréw. Uniwersalne zastosowanie w wiekszosci prac Slusarskich i montazowych.

Uchwyt walcowy

Cylindryczny trzon o statej Srednicy na catej dtugosci uchwytu. Kompatybilny z uchwytami szybkomocujacymi, kluczowymi i
precyzyjnymi stosowanymi w wiertarkach recznych, stotowych i kolumnowych.

Obrdébka termiczna

Specjalny proces hartowania i odpuszczania zwiekszajgcy wytrzymatos¢ mechaniczng i odpornos¢ termiczng. Wiertto zachowuje
witasciwosci skrawne przy pracy ciggtej i w warunkach podwyzszonych temperatur.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-2,3

Srednica nominalna 2,3 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)
Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Odpornos¢ termiczna do 600°C

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdz, miedz

e Wiercenie tworzyw sztucznych o strukturze jednorodnej

¢ Prace montazowe i instalacyjne wymagajace precyzyjnych otworéw
¢ Obrébka materiatéw dajgcych dtugi wiér

e Prace S$lusarskie w warsztacie i na budowie

e Wiercenie w produkcji seryjnej i jednostkowej

Sprawdzenie kompatybilnosci

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze zakres zaciskowy uchwytu wiertarki obejmuje srednice 2,3 mm. W przypadku uchwytéw
kluczowych standardowy zakres to 1,5-13 mm. Dla wiertarek z uchwytami szybkomocujacymi sprawdz parametry w instrukcji
urzadzenia.
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Uzytkowanie i konserwacja

Wiertto HSS wymaga prawidtowego chtodzenia podczas pracy w metalu. Stosuj emulsje chtodzgco-smarujace lub oleje
obrébcze w zaleznosci od obrabianego materiatu. Dla stali zaleca sie chtodzenie ptynami na bazie wody, dla aluminium oleje
mineralne.

Predkos¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do $rednicy wiertta i twardosci materiatu. Dla $rednicy 2,3 mm w stali
konstrukcyjnej zalecana predkos¢ to okoto 2500-3500 obr/min. W przypadku stali nierdzewnych obniz obroty o 30-40%.

Po zakonhczeniu pracy oczys¢ wiertto z widréw i pozostatosci materiatu. Przechowuj w suchym miejscu, zabezpiecz kohcéwke
tngca przed uszkodzeniem mechanicznym. Regularnie sprawdzaj ostro$¢ krawedzi - stepione wiertto generuje nadmierny opor
i przegrzewa sie.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

