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Wiertto do metalu HSS 2,4 SWM-2,4 SCHMITH

-’ﬂﬁ-v Cena brutto 0,91 zt
Cena netto 0,74 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-2,4
Kod producenta SWM-2,4
Kod EAN 5902004706160
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 2,4 mm SCHMITH SWM-2,4

\Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotnacej (HSS) z podwyzszong zawartoscig wolframu, wegla i wanadu. Przeznaczone
do wiercenia w stali konstrukcyjnej, metalach kolorowych i tworzywach sztucznych.

Srednica 2,4 mm
Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ chwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Stop stali z podwyzszong zawartoscia wolframu, wegla i wanadu zapewnia utrzymanie ostrosci krawedzi tngcych nawet po
wielokrotnym uzyciu. Materiat zachowuje wtasciwosci skrawajace w szerokim zakresie temperatur pracy.
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Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalna obrébka cieplna pozwala na prace w ekstremalnych temperaturach generowanych podczas wiercenia w materiatach o
wysokiej twardosci. Wiertto nie traci wtasciwosci mechanicznych przy intensywnej obrébce.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat ostrzenia zapewnia uniwersalnos$¢ zastosowania. Geometria ta sprawdza sie w wiekszosci materiatéw metalowych -
od stali konstrukcyjnych po metale kolorowe i tworzywa sztuczne.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne szlifowanie krawedzi zapewnia czystos¢ otworu i minimalizuje sity skrawania. Wiertlo charakteryzuje sie odpornoscia na
zuzycie Scierne podczas pracy w materiatach o réznej twardosci.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-2,4

Srednica 2,4 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)
Typ chwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej i nierdzewne;j

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedz, mosigdz)
e Wiercenie w tworzywach sztucznych

¢ Prace w materiatach dajacych dtugi wiér

¢ Obrébka materiatéw miekkich

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe

e Montaz i instalacje metalowe

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér parametréow skrawania
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Predkos$¢ obrotowa zalezy od obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnej zaleca sie nizsze obroty (okoto 1500-2000 obr/min), dla
aluminium wyzsze (3000-4000 obr/min). Stosowanie chtodziwa przedtuza zywotnos¢ wiertta.

Kompatybilnos¢ z maszynami

Uchwyt walcowy pasuje do standardowych wiertet udarowych, wiertarek stacjonarnych i wkretarek z uchwytem samozaciskowym o
zakresie min. 2,4 mm. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ zakres chwytu narzedzia.

Ostrzenie i konserwacja

Po intensywnym uzyciu wiertto mozna ostrzy¢ na szlifierce z zachowaniem kata 118°. Nalezy unikac przegrzania ostrza podczas
ostrzenia. Po pracy wiertto nalezy oczyscic i zabezpieczy¢ przed korozja.
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