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Wiertto do metalu hss 2,5 mm 21915 STHOR

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Uchwyt
Srednica [mm]
Materiat
Zastosowanie

Jednostka

Opis produktu

Materiat HSS 4241
Srednica 2,5 mm
IKat wierzchotkowy 135°

Norma DIN 338

Charakterystyka techniczna wiertta HSS

Wiertto do metalu HSS 2,5 mm STHOR 21915

2,20 zt

1,79 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

21915

21915
5906083219153
Sthor

Walcowy

2,5

HSS DIN 338
metal

OPA

Wiertto spiralne do obrébki metali ze stali szybkotnacej HSS 4241, zgodne z norma DIN 338. Srednica 2,5 mm umozliwia
wykonywanie precyzyjnych otworéw w stali, aluminium, miedzi oraz innych metalach kolorowych i stopach.

Stal szybkotnaca HSS 4241
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Stop zawierajacy wolfram, molibden, wanad i chrom, zapewniajacy twardos¢ 62-65 HRC. Dzieki temu wiertto zachowuje ostros¢
krawedzi tngcych nawet przy intensywnej pracy z twardymi materiatami. Stal HSS 4241 charakteryzuje sie odpornoscig na Scieranie i
mozliwoscig wielokrotnego ostrzenia.

Kat wierzchotkowy 135 stopni

Konstrukcja z katem wierzchotkowym 135° redukuje sity osiowe podczas wiercenia, co zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta z
powierzchni metalu. Geometria ta eliminuje konieczno$¢ naktuwania punktu wiercenia, skraca czas pracy i zmniejsza obcigzenie
wiertarki.

Szlifowane ostrze

Precyzyjne szlifowanie krawedzi skrawajgcych zapewnia réwnomierne usuwanie materiatu i gtadkie Sciany otworu. Proces szlifowania
eliminuje mikronieréwnosci powstate podczas produkcji, co przektada sie na czystos¢ obrébki i doktadnos¢ wymiarowa otwordw.

Wykonczenie White Finish

Jasna, naturalna powierzchnia stali HSS bez dodatkowych powtok. Wykonczenie White Finish utatwia kontrole stanu wiertta,
umozliwia wielokrotne ostrzenie bez utraty wtasciwosci oraz zapewnia podstawowg ochrone przed korozjg podczas przechowywania.

Specyfikacja techniczna

Model STHOR 21915

Marka STHOR

Typ wiertta Spiralne do metalu

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Srednica nominalna 2,5 mm

Kat wierzchotkowy 135°

Wykonczenie powierzchni White Finish

Norma DIN 338

Typ chwytu Cylindryczny

Zastosowanie wiertta 2,5 mm

¢ Wiercenie otwordéw przelotowych i nieprzelotowych w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?
e Obrébka aluminium i stopéw aluminium w elementach mechanicznych i konstrukcyjnych
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e Wiercenie w miedzi, mosiadzu, brazie oraz innych metalach kolorowych

¢ Wykonywanie otworéw montazowych pod sruby M3 w elementach metalowych
¢ Prace modelarskie wymagajace precyzyjnych otworéw matej srednicy

* Naprawa i konserwacja urzgdzen mechanicznych, AGD i elektroniki uzytkowej
e Wiercenie w profilach stalowych, blachach i elementach kutych

¢ Przygotowanie otwordéw pod nity w konstrukcjach metalowych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Dla stali konstrukcyjnych zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 1200-1500 obr/min, dla aluminium 3000-4000 obr/min, a dla miedzi
2000-2500 obr/min. Stosowanie chtodziwa lub oleju skrawajgcego przedtuza zywotnos$¢ wiertta i poprawia jako$¢ obrdbki. Podczas

wiercenia nalezy utrzymywac staty, umiarkowany docisk bez forsowania narzedzia.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas wiercenia obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych ze wzgledu na mozliwos¢ odpryskow wiéréw metalowych. Zaleca sie
mocowanie obrabianych elementéw w imadle lub oprzyrzadowaniu, aby zapobiec ich obrotowi. Wiertto nalezy mocowac w uchwycie
wiertarki na petnej dtugosci chwytu cylindrycznego.

Przechowywanie

Wiertta HSS nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia i uderzeniami mechanicznymi. Zaleca sie
stosowanie dedykowanych kaset lub pojemnikéw z przegrédkami, ktére zapobiegajg kontaktowi ostrzy z innymi narzedziami. Po

zakonczeniu pracy wiertto warto oczysci¢ z wiérédw i zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

