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Wiertto do metalu HSS 2,5 SWM-2,5 SCHMITH

-’ﬂﬁj Cena brutto 0,92 zt
Cena netto 0,75 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-2,5
Kod producenta SWM-2,5
Kod EAN 5902004700137
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 2,5 mm SCHMITH SWM-2,5

\Wiertto walcowe wykonane ze stali szybkotngcej HSS z podwyzszong zawartoscig wolframu, wegla i wanadu. Przeznaczone do
obrébki skrawaniem stali, metali kolorowych oraz tworzyw sztucznych.

Srednica 2,5 mm
|Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS ze wzmocnieniem

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wegla i wanadu zapewnia zachowanie ostrosci krawedzi tngcych nawet po wielokrotnym uzyciu.
Wiertto nie traci geometrii podczas intensywnej pracy.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

Unikalny proces obrébki termicznej pozwala na prace w ekstremalnych temperaturach. Wiertto zachowuje wtasciwosci skrawne
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nawet przy dtugotrwatym wierceniu bez chtodzenia.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat ostrza zapewnia uniwersalnos¢ zastosowania. Geometria dostosowana do wiercenia stali konstrukcyjnej, metali
kolorowych i tworzyw sztucznych o réznej twardosci.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjnie wykonane ostrza gwarantujg czysty otwér i niskie opory skrawania. Zwiekszona odpornos$¢ na Scieranie wydtuza
zywotnos$¢ narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-2,5

Srednica wiertta 2,5 mm

Materiat HSS (High Speed Steel) z dodatkami W, C, V
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne
Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie otworéw w stali konstrukcyjnej i narzedziowe;j

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedZ, mosigdz)

e Wiercenie tworzyw sztucznych i materiatéw kompozytowych

¢ Prace montazowe i instalacyjne wymagajace precyzyjnych otworéw
¢ Obrébka materiatéw miekkich dajgcych dtugi wiér

e Zastosowania przemystowe przy produkcji seryjnej

e Prace warsztatowe i naprawcze

Kompatybilnos¢ z maszynami

Uchwyt walcowy pasuje do standardowych wiertet udarowych, bezudarowych oraz wiertarek stotowych wyposazonych w uchwyt
wiertarski samozaciskowy lub kluczowy. Srednica 2,5 mm mieéci sie w zakresie wiekszoéci uchwytéw uniwersalnych (zazwyczaj
1,5-13 mm).

oferta wa?na 3 dni



Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia zaleca sie stosowanie odpowiedniej predkosci obrotowej dostosowanej do materiatu obrabianego. Dla stali
konstrukcyjnej przy srednicy 2,5 mm optymalna predkos$¢ wynosi okoto 2500-3000 obr/min. W przypadku metali kolorowych
mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 4000-5000 obr/min.

Stosowanie ptynu chtodzaco-smarujgcego wydtuza zywotnosc wiertta i poprawia jakos¢ obrébki, szczegdlnie przy wierceniu
gtebokich otworéw. W przypadku wiercenia na sucho nalezy wykonywaé przerwy pozwalajgce na schtodzenie narzedzia.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zanieczyszczen. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega
korozji. Tepienie krawedzi mozna wykry¢ po zwiekszonym oporze skrawania i gorszej jakosci otworu - wtedy zaleca sie
ponowne ostrzenie lub wymiane wiertta.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢ wiertta HSS w innych $rednicach z serii SCHMITH SWM, uchwyt wiertarski samozaciskowy oraz
ptyn chtodzaco-smarujacy do obrébki metali.
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