Dane aktualne na dzien: 25-02-2026 03:34

Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-2-6-swm-2-6-schmith-p-30176.html

Wiertto do metalu HSS 2,6 SWM-2,6 SCHMITH

-’ﬂﬁ-v Cena brutto 0,92 zt
Cena netto 0,75 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-2,6
Kod producenta SWM-2,6
Kod EAN 5902004706177
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 2,6 mm SCHMITH SWM-2,6

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS o Srednicy 2,6 mm, przeznaczone do wiercenia w stalach konstrukcyjnych, metalach
|kolorowych oraz tworzywach sztucznych. Walcowy uchwyt zapewnia kompatybilnos¢ ze standardowymi uchwytami wiertnicy.

Srednica 2,6 mm
Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat z podwyzszong zawartoscia wolframu, wegla i wanadu. Zapewnia zachowanie ostrosci krawedzi tngcych nawet po
wielokrotnym uzyciu. Struktura materiatu tgczy elastycznos¢ z odpornoscia na pekanie podczas pracy.
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Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalny proces obrébki termicznej pozwala na prace w podwyzszonych temperaturach generowanych podczas wiercenia w stalach.
Wiertto zachowuje parametry skrawania bez utraty twardosci krawedzi.

Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalny kat ostrza zapewnia wtasciwe wnikanie w materiat i odprowadzanie wiéréw podczas wiercenia w stalach
konstrukcyjnych i metalach kolorowych. Standardowa geometria utatwia kontrole procesu wiercenia.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne wykonanie krawedzi skrawajgcych zapewnia czystos¢ otwordéw i zmniejsza opory podczas wiercenia. Odporna na tarcie
powierzchnia wydtuza zywotnos$¢ narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-2,6

Srednica wiertta 2,6 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych niskoweglowych i sSrednioweglowych
Obrébka metali kolorowych (aluminium, mosigdz, miedz)

e Wiercenie w tworzywach sztucznych

¢ Prace w materiatach miekkich dajacych dtugi wiér

¢ Wiercenie precyzyjnych otworéw w blachach stalowych

e Montaz i instalacje wymagajace otwordéw o $rednicy 2,6 mm

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dobierz predkos¢ obrotowa do rodzaju materiatu: dla stali konstrukcyjnej okoto 1500-2000 obr/min, dla aluminium do 3000 obr/min.
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Stosuj chtodzenie emulsjg lub olejem skrawajgcym przy wierceniu w stalach w celu wydtuzenia zywotnosci wiertta.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Walcowy uchwyt o Srednicy 2,6 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich z zakresem 0,5-13 mm. Sprawdz, czy uchwyt
Twojej wiertarki pozwala na pewne zamocowanie wiertta o tej $Srednicy.

Konserwacja

Po zakonhczeniu pracy usun widry i zanieczyszczenia z rowkéw spiralnych. Przechowuj wiertto w suchym miejscu, zabezpieczone

przed wilgocig. Regularne czyszczenie i wtasciwe przechowywanie zapobiegajg korozji i przedwczesnemu zuzyciu.
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