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Wiertto do metalu HSS 2,7 SWM-2,7 SCHMITH
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=
- Cena brutto 0,92 zt
Cena netto 0,75 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWM-2,7
Kod producenta SWM-2,7
Kod EAN 5902004706184
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 2,7 mm SCHMITH SWM-2,7

\Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej (HSS) o Srednicy 2,7 mm z uchwytem walcowym. Przeznaczone do wiercenia stali, metali
|kolorowych oraz tworzyw sztucznych w warunkach wysokowydajnej obrébki skrawaniem.

Srednica 2,7 mm
IMateriat Stal HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS ze wzmocnieniem

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wegla i wanadu zapewnia zachowanie ostrosci krawedzi tngcych nawet po wielokrotnym uzyciu.
Dodatki stopowe zwiekszajg twardos¢ materiatu i odpornos¢ na $cieranie podczas pracy z twardszymi materiatami.

Obrébka termiczna do pracy w ekstremalnych warunkach
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Specjalny proces hartowania pozwala na prace w temperaturach do 600°C bez utraty wtasciwosci skrawnych. Oznacza to mozliwosc
intensywnej obrébki bez przerw na chtodzenie oraz dtuzszg zywotnos¢ narzedzia przy wyzszych obrotach.

Kat wierzchotkowy 118° - uniwersalne zastosowanie

Standardowy kat ostrza 118° zapewnia rownowage miedzy wydajnoscig wiercenia a wytrzymatoscia krawedzi. Sprawdza sie w
wiekszosci materiatéw metalowych oraz tworzywach sztucznych, eliminujac potrzebe posiadania wielu typéw wiertet.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjnie oszlifowane krawedzie robocze zmniejszajg op6r podczas wiercenia i zapobiegaja przegrzewaniu sie narzedzia. Gtadka
powierzchnia minimalizuje tarcie, co przektada sie na czystsze otwory i mniejsze obcigzenie wiertarki.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-2,7

Srednica wiertta 2,7 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS (High Speed Steel)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Dodatkowe wzmocnienie Wolfram, wegiel, wanad

Typ obrébki krawedzi Szlifowane

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stali konstrukcyjnej i narzedziowe;j

¢ Obrébka metali kolorowych - aluminium, mosigdz, miedz

e Wiercenie w tworzywach sztucznych o réznej twardosci

e Prace w materiatach miekkich dajacych dtugi wiér

e Precyzyjne wiercenie w cienkich blachach stalowych

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe wymagajace powtarzalnosci

¢ Prace w trudnych warunkach termicznych bez mozliwosci czestego chtodzenia

Oznaczenie HSS - co to oznacza w praktyce
HSS (High Speed Steel) to stal szybkotngca zawierajgca dodatki stopowe umozliwiajgce prace przy wysokich predkosciach

skrawania. W poréwnaniu do zwyktej stali narzedziowej zachowuje twardos¢ w wyzszych temperaturach, co pozwala na szybsze
wiercenie bez utraty ostrosci. Dodatki wolframu i wanadu zwiekszajg odpornos¢ na Scieranie, a wegiel poprawia twardos$¢ catej
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struktury.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy naktu¢ miejsce otworu pointem lub cienkim wierttem, aby zapobiec zeslizgiwaniu sie
narzedzia. W przypadku wiercenia stali zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju obrébkowego - wydtuza to zywotnos¢ wiertta
i poprawia jakos¢ otworu.

Wiertto nalezy zamocowac¢ w uchwycie na petnej dtugosci chwytu walcowego, sprawdzajac bicie osiowe przed rozpoczeciem
pracy. Nadmierne bicie skraca zywotnos¢ narzedzia i pogarsza jakos¢ wykonywanych otwordéw.

Po zakonczeniu pracy warto oczyscic¢ wiertto z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg cienka warstwg oleju. Przechowywanie w
dedykowanych kasetach lub pojemnikach chroni krawedzie tnace przed uszkodzeniem mechanicznym.

Jak sprawdzié, czy wiertto nadaje sie do ponownego ostrzenia
Wiertto HSS mozna ostrzy¢ wielokrotnie. Jesli krawedzie tnace sg widocznie stepione, zaokraglone lub wyszczerbione, warto je

przeszlifowac na szlifierce ze Sciernica do metalu, zachowujgc oryginalny kat 118°. Unikaj przegrzewania podczas szlifowania - zbyt
wysoka temperatura niszczy hartowanie stali.
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