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Wiertto do metalu HSS 2,8 SWM-2,8 SCHMITH
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o= Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Iprowadzenie i trwatos¢ narzedzia.
Srednica 2,8 mm

[Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

IModel SWM-2,8

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 2,8 mm SWM-2,8 SCHMITH

0,92 zt

0,75 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWM-2,8
SWM-2,8
5902004706191

Narzedzia SCHMITH

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS z uchwytem walcowym, przeznaczone do wiercenia otworéw o Srednicy
2,8 mm w stalach, metalach kolorowych oraz tworzywach sztucznych. Szlifowane krawedzie tngce zapewniajg precyzyjne

Stal szybkotnaca HSS z dodatkami stopowymi

Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu zwieksza twardos¢ i odpornos$¢ na Scieranie krawedzi tngcych. Wiertto zachowuje

ostros¢ nawet po wielokrotnym uzyciu, co wydtuza okresy miedzy ostrzeniami i obniza koszty eksploatacji.
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Obrébka termiczna dla ekstremalnych temperatur

Specjalny proces hartowania umozliwia prace w temperaturach do 600°C. Dzieki temu wiertto zachowuje parametry skrawania nawet
przy intensywnym wierceniu w trudnoskrawalnych stalach, gdzie temperatura w strefie skrawania znacznie wzrasta.

Geometria krawedzi tnacych 118°

Standardowy kat wierzchotkowy 118° zapewnia uniwersalnos¢ zastosowan. Szlifowane krawedzie tngce o kontrolowanej
chropowatosci zmniejszaja sity skrawania i zapobiegaja nadmiernemu nagrzewaniu sie narzedzia podczas pracy.

Konstrukcja odporna na pekanie

Elastyczna struktura stali HSS taczy twardos¢ z odpornoscia na obcigzenia dynamiczne. Wiertto wytrzymuje zmienne naprezenia
podczas wchodzenia i wychodzenia z materiatu, co ma znaczenie przy wierceniu cienkich blach lub materiatéw warstwowych.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWM-2,8

Srednica nominalna 2,8 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS (High Speed Steel)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Wykonanie krawedzi Szlifowane

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

e Obrébka metali kolorowych: aluminium, miedz, mosigdz, braz

¢ Wiercenie tworzyw sztucznych o réznej twardosci

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w blachach stalowych

¢ Prace Slusarskie wymagajace precyzyjnych otworéw 2,8 mm

¢ Obrébka materiatéw dajgcych dtugi wiér

e Wiercenie w materiatach miekkich wymagajacych czystego otworu
e Zastosowania warsztatowe i produkcyjne

Uzytkowanie i konserwacja
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Doboér parametrow skrawania
Dla stali konstrukcyjnych zaleca sie predkos$¢ obrotowg 1500-2500 obr/min przy wierceniu na sucho lub z chtodzeniem emulsyjnym.

Dla aluminium mozna zwiekszy¢ obroty do 3000-4000 obr/min. Posuw powinien by¢ réwnomierny, dostosowany do sztywnosci
mocowania materiatu.

Chtodzenie i smarowanie

Przy wierceniu stali zaleca sie stosowanie emulsji chtodzaco-smarujacej lub oleju skrawajgcego. Aluminium mozna wiercic z
minimalnym chtodzeniem lub na sucho. Odpowiednie chtodzenie wydtuza zywotnos$¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Kontrola zuzycia

Regularnie sprawdzaj stan krawedzi tnacych. Sygnaty zuzycia to zwiekszona sita posuwu, wibracje, nadmierne nagrzewanie lub
zadziorowanie brzegéw otworu. Wiertta HSS mozna wielokrotnie ostrzy¢ przy zachowaniu oryginalnego kata wierzchotkowego 118°.

Kompatybilnos$¢ z uchwytami

Wiertto z uchwytem walcowym 2,8 mm pasuje do uchwytéw wiertarskich szybkomocujacych oraz uchwytéw ktowych o
zakresie zaciskowym obejmujgcym te Srednice. Sprawdz zakres uchwytu w wiertarce przed montazem narzedzia.
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