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Wiertto do metalu HSS 2 SWM-2,0 SCHMITH
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- Cena brutto 0,90 zt
Cena netto 0,73 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-2,0
Kod producenta SWM-2,0
Kod EAN 5902004700120
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 2,0 mm SCHMITH SWM-2,0

\Wiertto walcowe wykonane ze stali szybkotngcej HSS z podwyzszong zawartoscig wolframu, wegla i wanadu. Przeznaczone do
Iprecyzyjnego wiercenia w stali, metalach kolorowych i tworzywach sztucznych.

Srednica 2,0 mm
|Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS ze wzmocnieniem

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wegla i wanadu zapewnia utrzymanie ostrosci krawedzi tngcych nawet po wielokrotnym uzyciu.
Materiat zachowuje parametry skrawania przy intensywnej eksploatacji.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalny proces obrébki termicznej umozliwia prace w wysokich temperaturach generowanych podczas wiercenia w stalach i
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metalach twardych. Wiertto nie traci twardosci przy lokalnym nagrzewaniu strefy skrawania.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat dla wiercenia w stalach i metalach kolorowych. Zapewnia réwnowage miedzy szybkoscig wiercenia a trwatoscia
ostrza. Uniwersalne zastosowanie w wiekszosci materiatéw metalowych.

Konstrukcja odporna na pekanie

Elastyczna struktura stali HSS absorbuje naprezenia podczas pracy. Szlifowane krawedzie tngce zmniejszajg opér skrawania i ryzyko
zatarcia wiertta w materiale.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-2,0

Srednica wiertta 2,0 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Dodatkowe wzmocnienie Wolfram, wegiel, wanad
Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedZ, mosigdz)

e Wiercenie w tworzywach sztucznych

¢ Prace z materiatami dajgcymi dtugi wiér

e Precyzyjne otwory montazowe i instalacyjne

e Prace w warsztatach mechanicznych i produkcyjnych

e Zastosowania przemystowe wymagajace trwatosci narzedzia

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z wiertarka?

Wiertto posiada uchwyt walcowy o $rednicy 2,0 mm. Wymaga wiertarki z uchwytem samozaciskowym (bezkluczykowym) lub
kluczowym o zakresie minimum 0,5-10 mm. SprawdzZ maksymalng $rednice wiercenia w metalu podang przez producenta wiertarki -
dla otworéw 2 mm wystarczy wiertarka o mocy od 350 W.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ miejsce otworu punktakiem, aby zapobiec zeslizgiwaniu sie wiertta. Podczas
pracy stosowac chtodzenie emulsjg lub olejem obrébkowym - zwieksza to trwatos¢ ostrza i poprawia jakos¢ otworu.

Wiertto nalezy mocowac¢ w uchwycie na gteboko$¢ minimum 15 mm, zachowujgc osiowos$¢. Wiercenie prowadzic z
umiarkowang predkoscig obrotowg - dla $rednicy 2 mm w stali zaleca sie okoto 2000-3000 obr/min, w aluminium do 6000
obr/min.

Po uzyciu wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Stepione ostrze mozna regenerowac przez ostrzenie

na szlifierce do wiertet, zachowujac kat 118° i symetrie krawedzi tnacych.
Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS w réznych $rednicach (1,0-10,0 mm), emulsje chtodzaco-

smarujacg oraz uchwyt wiertarski z zakresem 0,5-10 mm. W przypadku wiercenia seryjnego przydatny bedzie stojak
wiertarski zapewniajgcy prostopadtos¢ otwordw.
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