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Wiertto do metalu HSS 20 SWM-20,0 SCHMITH

* Cena brutto 37,99 zt
Cena netto 30,89 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-20,0
Kod producenta SWM-20,0
Kod EAN 5902004700588
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 20 mm SWM-20,0 SCHMITH

Wiertto walcowe o $rednicy 20 mm, wykonane ze stali szybkotnacej HSS z podwyzszong zawartoscig wolframu. Przeznaczone
do obrébki stali, metali kolorowych oraz tworzyw sztucznych w warunkach intensywnej eksploatacji.

Srednica 20,0 mm
|Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Uchwyt Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stop HSS z wolframem

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wegla i wanadu w strukturze stali zapewnia diugotrwate utrzymanie ostrosci krawedzi tngcych.
Wiertto zachowuje geometrie nawet po wielokrotnym uzyciu, co przektada sie na powtarzalno$¢ wymiaréw otworéw i ograniczenie
kosztéw wymiany narzedzi.

Odpornos¢ termiczna do 600°C
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Specjalny proces obrébki cieplnej umozliwia prace w ekstremalnych temperaturach, ktére powstaja podczas intensywnego wiercenia
w stalach konstrukcyjnych. Wiertto nie traci twardosci ani nie ulega odksztatceniom w warunkach podwyzszonego tarcia.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat wierzchotkowy 118° zapewnia uniwersalnosc¢ zastosowania w wiekszosci materiatéw metalowych. Geometria ta
réwnowazy site osiowa i moment obrotowy, co utatwia kontrole procesu wiercenia i zmniejsza ryzyko przebicia.

Uchwyt walcowy

Gtadki uchwyt walcowy wspétpracuje ze standardowymi uchwytami wiertarskimi (trzpieniowymi i szczekowymi). Srednica uchwytu
odpowiada $rednicy wiertta, co wymaga zastosowania uchwytu o odpowiedniej pojemnosci.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-20,0

Srednica wiertta 20,0 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

e Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdz, miedz

e Wiercenie w tworzywach sztucznych o strukturze zwartej

¢ Prace montazowe i serwisowe w przemysle maszynowym

¢ Obrébka materiatéw dajacych dtugi wiér

¢ Wykonywanie otworédw przelotowych i nieprzelotowych w elementach o grubosci do kilkudziesieciu milimetréw
e Zastosowania w wiertarkach stacjonarnych i przeno$nych

Uzytkowanie i konserwacja

Doboér parametréow skrawania

Dla $rednicy 20 mm zalecane obroty wynosza 300-500 obr/min w stali konstrukcyjnej i 800-1200 obr/min w aluminium. Stosowanie
chtodziwa lub smarowania wydtuza zywotnos$¢ narzedzia i poprawia jakos¢ otworu. W przypadku wiercenia gtebokich otworéw nalezy
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okresowo wycofywac wiertto w celu usuniecia widra.

Ostrzenie i regeneracja

Wiertto mozna wielokrotnie ostrzy¢ przy uzyciu ostrzatki do wiertet lub na szlifierce. Nalezy zachowa¢ oryginalny kat wierzchotkowy
118° i symetrie krawedzi tngcych. Nieréwnomierne ostrze powoduje bicie osiowe i poszerzanie otworu powyzej nominalnej srednicy.

Mocowanie w uchwycie

Uchwyt walcowy o $rednicy 20 mm wymaga zastosowania uchwytu trzpieniowego lub szczekowego o odpowiedniej pojemnosci
(minimum 20 mm). Przed montazem nalezy oczysci¢ zaréwno trzon wiertta, jak i wnetrze uchwytu z zanieczyszczen. Nieprawidtowe
zamocowanie prowadzi do bicia i uszkodzenia narzedzia.
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