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Wiertto do metalu HSS 22 SWM-22,0 SCHMITH
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- Cena brutto 40,91 zt
Cena netto 33,26 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWM-22,0
Kod producenta SWM-22,0
Kod EAN 5902004723617
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 22 mm SCHMITH SWM-22,0

Wiertto walcowe o $rednicy 22 mm, wykonane ze stali szybkotnacej HSS z podwyzszong zawartoscig wolframu, wanadu i
wegla. Przeznaczone do wiercenia w stali konstrukcyjnej, metalach kolorowych oraz tworzywach sztucznych.

Srednica 22,0 mm
|Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS z dodatkami stopowymi

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wanadu i wegla zapewnia zachowanie ostrosci krawedzi tngcych nawet po wielokrotnym uzyciu.
Wiertto nie traci geometrii podczas intensywnej pracy, co wydtuza jego zywotnos¢ i zmniejsza koniecznos¢ czestego ostrzenia.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalna obrébka cieplna pozwala na prace w ekstremalnych temperaturach generowanych podczas wiercenia w materiatach
trudno obrabialnych. Wiertto zachowuje twardos$¢ i wytrzymatos¢ mechaniczng nawet przy intensywnym nagrzewaniu strefy
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skrawania.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat ostrzenia zapewnia uniwersalnos$¢ zastosowania w wiekszosci materiatébw metalowych. Geometria ta umozliwia
efektywne odprowadzanie wiéréw przy wierceniu otworéw przelotowych i gtebokich w stalach konstrukcyjnych o twardosci do 900
N/mm?2.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne wykonanie krawedzi skrawajgcych minimalizuje opory podczas wnikania w materiat i redukuje sity osiowe. Gtadka
powierzchnia robocza zmniejsza tarcie i nagrzewanie, co przektada sie na czystos¢ obrabianej powierzchni otworu.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-22,0

Srednica nominalna 22,0 mm

Materiat HSS (High Speed Steel) z dodatkami W, V, C
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne
Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

e Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosiadz, miedz, brgz

e Wiercenie w tworzywach sztucznych technicznych

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych
¢ Prace warsztatowe wymagajgce duzych srednic otworéw

¢ Obrébka materiatéw dajgcych dtugi wiér

¢ Wiercenie w materiatach miekkich o strukturze wtéknistej

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér parametréow skrawania

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ skrawania wynosi 15-25 m/min, dla aluminium 80-120 m/min. Przy Srednicy 22 mm
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odpowiada to obrotom 220-360 obr/min dla stalii 1150-1730 obr/min dla aluminium. Stosowanie chtodziwa emulsyjnego wydtuza
trwatos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Przygotowanie i mocowanie

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy nakierowac¢ otwdr wierttem o mniejszej Srednicy lub przecinakiem. Uchwyt walcowy wymaga
zastosowania uchwytu wiertarskiego z zakresem mocowania obejmujacym Srednice 22 mm. Materiat obrabiany musi by¢ stabilnie
zamocowany, szczegdlnie przy wierceniu otworéw przelotowych.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ wiertto z wiérow i pozostatosci chtodziwa. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega
korozji powierzchni roboczej. Przy zauwazalnym stepieniu krawedzi tngcych wiertto mozna przeszlifowaé, zachowujac oryginalny kat
wierzchotkowy 118° i symetrie ostrzy.
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