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Wiertto do metalu HSS 24 SWM-24,0 SCHMITH
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- Cena brutto 43,45 zt
Cena netto 35,33 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-24,0
Kod producenta SWM-24,0
Kod EAN 5902004723624
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 24 mm SCHMITH SWM-24,0

Wiertto walcowe wykonane ze stali szybkotnacej HSS o $rednicy 24 mm, przeznaczone do obrébki stali konstrukcyjnych,
Imetali kolorowych i tworzyw sztucznych. Wzmocniony skfad stopowy z podwyzszong zawartosciag wolframu, wegla i wanadu
zapewnia trwatos¢ krawedzi tngcych i mozliwos¢ wielokrotnego ostrzenia.

Srednica 24,0 mm

IMateriat HSS

Typ uchwytu Walcowy

IKat wierzchotkowy 118°

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS ze wzmocnionym sktadem

Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu zwieksza twardos¢ i odpornos$¢ na Scieranie. Materiat zachowuje wtasciwosci
skrawne nawet po wielokrotnym ostrzeniu, co wydtuza okres uzytkowania wiertta i obniza koszty eksploatacji.

Obroébka termiczna dla ekstremalnych warunkéw
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Specjalistyczny proces hartowania umozliwia prace w temperaturach do 600°C bez utraty twardosci. Oznacza to stabilng prace przy
intensywnym wierceniu w stalach trudnoskrawalnych, gdzie temperatura w strefie skrawania znaczaco wzrasta.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat przy wierzchotku 118° jest uniwersalnym rozwigzaniem dla wiekszosci zastosowan. Zapewnia réwnowage miedzy
sitg posuwu a jakosScig otworu w materiatach o Sredniej twardosci, typowych w warsztatach mechanicznych.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne szlifowanie krawedzi redukuje sity skrawania i poprawia odprowadzanie wiéréw. Wiertto wchodzi w materiat z mniejszym
oporem, co zmniejsza obcigzenie wrzeciona i ryzyko odksztatcenia otworéw w cienkich elementach.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-24,0

Srednica nominalna 24,0 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS (High Speed Steel)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Obrébka krawedzi Szlifowanie precyzyjne

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie stali konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, mosiadz, miedz)

e Wiercenie tworzyw sztucznych inzynieryjnych

e Prace w warsztatach mechanicznych i produkcji jednostkowej
e Montaz i konserwacja maszyn przemystowych

¢ Obrébka materiatéw dajacych dtugi wiér

* Wiercenie w materiatach miekkich i Sredniotwardych

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér parametréow skrawania

Predkos$¢ obrotowa zalezy od materiatu obrabianego. Dla stali konstrukcyjnej zaleca sie 20-30 obr/min, dla aluminium 60-80 obr/min.
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Stosowanie chtodziwa lub emulsji skrawajgcej wydtuza trwatos¢ wiertta i poprawia jako$¢ powierzchni otworu.

Kontrola zuzycia i ostrzenie

Regularna kontrola stanu krawedzi tngcych pozwala wykry¢ zuzycie przed catkowitym stepieniem. Wiertto mozna wielokrotnie
ostrzy¢ przy zachowaniu oryginalnego kata wierzchotkowego 118° i symetrii ostrzy. Ostrzenie nalezy przeprowadzaé na szlifierce z
odpowiednim oprzyrzadowaniem.

Montaz w uchwycie

Uchwyt walcowy wymaga mocowania w uchwycie wiertarskim lub tulei zaciskowej. Wiertto o $rednicy 24 mm nalezy mocowac w
uchwycie o odpowiedniej rozpietosci szczek. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ bicie promieniowe, ktére nie powinno
przekraczac 0,05 mm.
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