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Opis produktu

Srednica wiertta 2.5 mm
Materiat Stal HSS
llos¢ w zestawie 10 sztuk

Model YT-4433

Charakterystyka wiertet do metalu HSS

Wiertto do metalu hss, 2.5 mm, 10 szt

YT-4433 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

oraz elementy mocujace o matych przekrojach.

4,46 zt

3,63 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-4433
YT-4433
5906083944338
YATO

metal

2,5

SZT

HSS, DIN 338

Walcowy

Wiertto do metalu HSS 2.5 mm, zestaw 10 szt. YATO YT-4433

Zestaw dziesieciu wiertet spiralnych wykonanych ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczonych do wiercenia otworéw w
Imetalach kolorowych i zelaznych. Srednica 2.5 mm umozliwia precyzyjne przygotowanie otworéw pod wkrety metryczne M3

Stal szybkotnaca HSS
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Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie zwiekszong twardoscig i odpornoscig na $cieranie w poréwnaniu do zwyktej stali
weglowej. Dzieki temu wiertta zachowuja ostros¢ krawedzi skrawajacych przez dtuzszy czas, co przektfada sie na mniejsze zuzycie
narzedzia podczas wiercenia w stalach konstrukcyjnych, zeliwie czy aluminium.

Srednica 2.5 mm
Srednica 2.5 mm jest standardem do wiercenia otworéw przelotowych pod gwint metryczny M3 oraz do przygotowania mocowan w

cienkich blachach i profilach. Precyzyjne wykonanie zapewnia cylindrycznos¢ otworu i minimalny luz wzgledem elementéw
montazowych.

Zestaw 10 sztuk
Pakiet zawierajgcy dziesie¢ wiertet tej samej sSrednicy stanowi rozwigzanie ekonomiczne przy pracach seryjnych lub w przypadku

intensywnej eksploatacji. Zapas narzedzi eliminuje przestoje zwigzane z koniecznoscig doraznych zakupéw w trakcie realizacji
projektu.

Uniwersalnos¢ zastosowan
Wiertta HSS nadaja sie do obrébki szerokiego spektrum metali - od miekkich stopéw aluminium, przez mosiadz i miedz, po stale

niskoweglowe i Srednioweglowe. Moga by¢ stosowane zaréwno w wiertarkach stacjonarnych, jak i recznych narzedziach
elektrycznych.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-4433

Srednica wiertta 2.5 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca)
llo$¢ w opakowaniu 10 sztuk

Typ wiertta Spiralne do metalu
Przeznaczenie Metale zelazne i kolorowe

Zastosowanie wiertet HSS 2.5 mm

¢ Wiercenie otwordw przelotowych pod gwint metryczny M3
¢ Przygotowanie mocowan w blachach stalowych o grubosci do 3 mm
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e Obrébka elementéw z aluminium i stopéw lekkich

e Wiercenie w profilach stalowych i konstrukcjach spawanych

¢ Wykonywanie otwordw pod nity i kotki w mechanice precyzyjnej

e Montaz osprzetu elektrycznego i instalacji w obudowach metalowych

¢ Prace Slusarskie zwigzane z naprawa i konserwacjg maszyn

¢ Modelarstwo i prace hobbystyczne wymagajgce precyzyjnych otworéw

Kompatybilnos¢ z uchwytami
Wiertta o Srednicy 2.5 mm posiadajg standardowy trzpien cylindryczny, ktéry pasuje do uchwytéw szybkomocujacych w wiertarkach

recznych (zakres zazwyczaj 1-10 mm lub 1-13 mm) oraz do uchwytéw ktowych w wiertarkach stacjonarnych. Przed rozpoczeciem
pracy nalezy sprawdzi¢ zakres zaciskowy uchwytu w posiadanym narzedziu.

Uzytkowanie i konserwacja wiertet HSS

Parametry wiercenia

Podczas wiercenia w stali konstrukcyjnej zalecana predkos$¢ obrotowa dla wiertta 2.5 mm wynosi okoto 2000-2500 obr/min.
Dla aluminium i metali miekkich wartos¢ ta moze by¢ wyzsza (3000-3500 obr/min). Zbyt wysoka predkos¢ powoduje
przegrzewanie krawedzi skrawajacych i skraca zywotnos$¢ narzedzia.

Chtodzenie i smarowanie

W przypadku wiercenia w stalach o wiekszej twardosci lub przy otworach gtebokich zaleca sie stosowanie emulsji chtodzaco-
smarujacej lub oleju maszynowego. Chtodzenie obniza temperature w strefie skrawania, co zmniejsza zuzycie wiertta i
poprawia jako$¢ powierzchni otworu. Dla aluminium wystarczajgce jest okresowe chtodzenie powietrzem lub niewielka ilo$¢
oleju.

Przechowywanie

Wiertta nalezy przechowywaé w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia i uszkodzeniami mechanicznymi. Zaleca sie
uzycie dedykowanych kaset lub pojemnikéw, ktére zapobiegaja kontaktowi ostrzy z innymi narzedziami. Po zakonhczeniu pracy
warto usuna¢ widry i ewentualne pozostatosci ptynéw obrébkowych.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zestawy wiertet HSS w réznych Srednicach (1-10 mm), gwintowniki
metryczne M3 do nacinania gwintéw wewnetrznych oraz ptyny chtodzaco-smarne dedykowane do obrébki skrawaniem. Dla
prac wymagajacych wiekszej precyzji przydatne moga by¢ wiertta HSS-Co z dodatkiem kobaltu, charakteryzujace sie jeszcze
wyzszg odpornoscia na Scieranie.
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