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Wiertto do metalu hss 2.5 mm / 20250/

STHOR

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat
Srednica [mm]
Zastosowanie
Rozmiar

Uchwyt

0,16 zt

0,13 zt
Dostepny od reki
natychmiast
20250

20250
5906083202506
Sthor

SZT

HSS

2,5

metal
uniwersalny

Walcowy

Wiertto spiralne z stali szybkotnacej HSS o $rednicy 2.5 mm, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach kolorowych i

zelaznych. Produkt marki STHOR zapewnia precyzyjng obrébke dzieki ostrzom wykonanym z hartowanej stali szybkotnace;.

Materiat Stal HSS

Srednica 2.5 mm

Model 20250

Zastosowanie Metale

Charakterystyka wiertta HSS STHOR 20250

Stal szybkotnaca HSS
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Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie zwiekszong twardoscig w poréwnaniu do zwyktej stali weglowej. Hartowanie

zapewnia odpornos¢ na temperatury powstajgce podczas wiercenia, co pozwala na dtuzszg prace bez utraty ostrosci krawedzi
tnacych.

Srednica 2.5 mm

Precyzyjna $rednica 2.5 mm umozliwia wiercenie otworéw pod $sruby M3, nitowanie oraz montaz drobnych elementéw ztgcznych.
Rozmiar ten znajduje zastosowanie w pracach wymagajacych doktadnosci wymiarowe;j.

Uniwersalne zastosowanie w metalach

Wiertto przystosowane do obrébki stali konstrukcyjnej, aluminium, miedzi, mosigdzu oraz innych stopéw metali. Geometria ostrzy
zapewnia efektywne usuwanie wiérow podczas wiercenia materiatéw o réznej twardosci.

Konstrukcja spiralna

Spiralne rowki odprowadzajg widry z otworu podczas wiercenia, co zapobiega zakleszczeniu narzedzia i przegrzaniu materiatu.
Konstrukcja ta zwieksza stabilnos¢ wiercenia i jakos¢ uzyskiwanych otworéw.

Specyfikacja techniczna

Producent STHOR

Model 20250

Typ wiertta Spiralne do metalu
Materiat Stal szybkotngca HSS
Srednica 2.5 mm

Przeznaczenie Metale kolorowe i zelazne

Zastosowanie wiertta 2.5 mm

* Wiercenie otworéw pod gwintowanie M3 w elementach stalowych i aluminiowych
¢ Przygotowanie otworéw montazowych w blachach i profilach metalowych

e Prace warsztatowe przy naprawie i konserwacji maszyn

¢ Montaz elementéw elektronicznych i elektrycznych w obudowach metalowych

e Modelarstwo precyzyjne i budowa konstrukcji z metalu

* Prace instalacyjne w systemach mocowan i ztgczy
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¢ Obrébka metali kolorowych w pracach jubilerskich i rekodzielniczych
e Wiercenie w metalowych ramach, uchwytach i wspornikach

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Podczas wiercenia w stali zaleca sie predkos¢ obrotowg 1500-2000 obr/min, dla aluminium 3000-4000 obr/min. Stosowanie ptynu
chtodzaco-smarujacego wydtuza zywotnos$¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworéw. Wiercenie nalezy prowadzi¢ z réwnomiernym,
umiarkowanym dociskiem.

Bezpieczehstwo pracy

Podczas obrébki metali konieczne jest stosowanie okularéw ochronnych zabezpieczajgcych przed odpryskami wiéréw. Materiat
obrabiany nalezy stabilnie zamocowa¢ w imadle lub uchwycie. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ prawidtowe zamocowanie
wiertta w uchwycie wiertarki.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z pozostatosci widréw i ptynu obrébkowego. Przechowywanie w suchym miejscu
zapobiega korozji. Regularne sprawdzanie ostrosci krawedzi tngcych pozwala na wczesne wykrycie zuzycia i koniecznosci wymiany
narzedzia.
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