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Wiertto do metalu hss, 2.8 mm, 10 szt
s YT-4434 YATO

Cena brutto 4,99 zt

Cena netto 4,06 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-4434

Kod producenta YT-4434

Kod EAN 5906083944345
Producent YATO

Jednostka SZT

Materiat HSS, DIN 338
Uchwyt Walcowy
Zastosowanie metal

Srednica [mm] 2,8

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 2,8 mm YATO YT-4434 - zestaw 10 sztuk

Zestaw dziesieciu wiertet spiralnych do metalu o $rednicy 2,8 mm, wykonanych ze stali szybkotngcej HSS. Produkt
Iprzeznaczony do wiercenia w stali konstrukcyjnej, stali nierdzewnej oraz metalach kolorowych.

Srednica wiertta 2,8 mm
Materiat ostrza HSS
IKat wierzchotkowy 130°

lloé¢ w zestawie 10 szt.

Charakterystyka techniczna wiertta HSS 2,8 mm

Stal szybkotnaca HSS
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Oznaczenie HSS (High Speed Steel) wskazuje na stop stali o podwyzszonej twardosci i odpornosci na temperatury do 600°C. Wiertfa
HSS zachowujg ostros¢ krawedzi skrawajgcych podczas intensywnej pracy, co przektada sie na wieksza liczbe wykonanych otworéw
bez koniecznosci ostrzenia.

Kat wierzchotkowy 130 stopni

Kat przy wierzchotku 130° stanowi standard dla wiertet do metalu. Wartos¢ ta zapewnia kompromis miedzy sitg skrawania a
odprowadzaniem wiéréw. Przy tym kacie wiertto nie $lizga sie po twardej powierzchni metalu podczas nawiercania.

Czarne wykonczenie powierzchni

Czarna warstwa oksydacyjna powstaje w procesie parowania i petni funkcje ochronng. Pokrycie to zmniejsza tarcie podczas
wiercenia, opdznia procesy korozyjne i utatwia identyfikacje wiertet przeznaczonych do metalu w zestawie narzedzi.

Srednica 2,8 mm
Wiertto o srednicy 2,8 mm stosuje sie do wykonywania otworéw montazowych pod sruby M3, wiercenia otworéw przelotowych w

blachach oraz przygotowania otworéw pod nity. Srednica ta znajduje zastosowanie w precyzyjnych pracach mechanicznych i
elektronicznych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4434

Producent YATO

Srednica nominalna 2,8 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Kat wierzchotkowy 130°

Wykonczenie Czarne (oksydowane)
llos¢ w opakowaniu 10 sztuk

Typ wiertta Spiralne walcowe

Zastosowanie wiertet HSS 2,8 mm

¢ Wiercenie otworéw pod gwint metryczny M3 w stalowych elementach konstrukcyjnych
¢ Przygotowanie otworéw montazowych w profilach aluminiowych i blachach
¢ Wiercenie w stali nierdzewnej do grubosci 5 mm przy odpowiednim chtodzeniu
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¢ Wykonywanie otworéw w miedzianej instalacji elektrycznej i sanitarnej

e Wiercenie w mosigdzu podczas prac zegarmistrzowskich i jubilerskich

¢ Przygotowanie otwordéw pod nity w konstrukcjach metalowych

¢ Wiercenie w zeliwie szarym przy produkcji elementéw mechanicznych

¢ Wykonywanie otworéw technologicznych w obudowach urzadzen elektronicznych

Parametry pracy i kompatybilnos¢

Zalecane predkosci obrotowe
Dla stali konstrukcyjnej: 1000-1400 obr/min. Dla aluminium: 2000-3000 obr/min. Dla mosigdzu: 1500-2500 obr/min. Dla stali

nierdzewnej: 600-900 obr/min z obowigzkowym chtodzeniem emulsjg lub olejem skrawajacym. Zbyt wysokie obroty powodujg
przegrzanie ostrza i utrate twardosci.

Typ uchwytu
Wiertta o srednicy 2,8 mm posiadaja cylindryczny trzpien walcowy. Mocowanie odbywa sie w uchwytach szybkomocujgcych

(bezkluczykowych) lub standardowych uchwytach wiertarskich z zakresem zaciskania 0,5-10 mm lub 1-13 mm, typowych dla
wiertarek recznych i stacjonarnych.

Uzytkowanie i konserwacja wiertet do metalu

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy punktowa¢ miejsce otworu za pomoca punktaka lub wiertta centrujgcego. Zabieg ten
zapobiega zsuwaniu sie wiertta po powierzchni metalu. Podczas pracy zaleca sie stosowanie ptynu chtodzaco-smarujgcego,
szczegdlnie przy wierceniu w stali nierdzewnej i materiatach trudnoskrawalnych.

Wiertto nalezy prowadzi¢ prostopadle do powierzchni obrabianej, wywierajac réwnomierny, umiarkowany nacisk. Nadmierny
docisk powoduje przegrzanie i mozliwo$¢ ztamania wiertta. W przypadku wiercenia gtebokich otworéw zaleca sie okresowe
wycofywanie wiertta w celu usuniecia wiéréw z rowkéw spiralnych.

Po zakonhczeniu pracy wiertta nalezy oczysci¢ z wiéréw metalowych i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Przechowywanie w
oryginalnym opakowaniu lub kasetce zapobiega uszkodzeniu ostrzy skrawajgcych. Tepienie wiertta objawia sie zwiekszonym
oporem podczas wiercenia, nadmiernym nagrzewaniem sie i powstawaniem nieregularnych otworéw.

Produkty uzupetniajgce do wiertet HSS
Do pracy z wierttami do metalu zaleca sie stosowanie oleju skrawajacego lub emulsji chtodzgcej, punktaka do nawiercania,

zestawu gwintownikéw M3 oraz uchwytu wiertarskiego o zakresie 1-13 mm. Przydatne mogga by¢ réwniez szlifierki do
regeneracji tepych wiertet oraz kasetki do przechowywania zestawdéw wiertet.
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