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Wiertto do metalu hss 3,0mm / 20300 /

STHOR

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Rozmiar
Uchwyt
Jednostka
Materiat

Srednica [mm]

Opis produktu

Srednica 3,0 mm
Materiat Stal HSS
JProducent STHOR

Model 20300

Charakterystyka wiertta HSS 3,0mm

Wiertto do metalu HSS 3,0mm STHOR 20300

0,18 zt

0,15 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

20300

20300
5906083203008
Sthor

metal
uniwersalny
Walcowy

SZT

HSS

3,0

Wiertto spiralne ze stali szybkotngcej HSS przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach zelaznych i niezelaznych. Srednica
3,0mm umozliwia wykonywanie precyzyjnych otworéw w konstrukcjach stalowych, aluminium oraz innych stopach metali.

Stal szybkotnaca HSS
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Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie podwyzszong twardoscia i odpornoscia na Scieranie. Zachowuje wtasciwosci
skrawne w temperaturach do 600°C, co zapobiega szybkiemu stepieniu ostrza podczas intensywnej pracy.

Srednica 3,0mm

Uniwersalna srednica stosowana w pracach montazowych, instalacyjnych oraz slusarskich. Odpowiada standardowym rozmiarom
wkretéw M3 i nitéw, co czyni ja jednym z najczesciej uzywanych wymiaréw w warsztatach.

Geometria spiralna

Spiralne rowki odprowadzajg wiéry z otworu podczas wiercenia, zapobiegajac ich zaklinowaniu. Konstrukcja ta redukuje tarcie i
nagrzewanie sie wiertta, wydtuzajac jego zywotnos¢.

Standardowy chwyt cylindryczny

Trzonek cylindryczny pasuje do wszystkich standardowych uchwytéw wiertarskich - zaréwno kluczowych, jak i szybkomocujacych.
Zapewnia stabilne mocowanie w wiertarkach recznych i stotowych.

Specyfikacja techniczna

Nazwa produktu Wiertto do metalu HSS 3,0mm
Producent STHOR

Model 20300

Srednica nominalna 3,0 mm

Materiat Stal szybkotngca (HSS)

Typ trzonu Cylindryczny

Przeznaczenie Metale zelazne i niezelazne

Zastosowanie wiertta HSS 3,0mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w profilach stalowych i aluminiowych

¢ Przygotowanie otwordéw pod wkrety M3 w konstrukcjach metalowych

¢ Prace $lusarskie w warsztatach mechanicznych i samochodowych

¢ Wiercenie w blachach stalowych o grubosci do 8mm

e Obrébka elementéw z miedzi, mosigdzu i brazu

¢ Wykonywanie otworéw w metalowych obudowach urzadzen elektronicznych
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¢ Prace modelarskie wymagajace precyzyjnych otworéw w metalach
e Naprawy i modyfikacje narzedzi oraz sprzetu gospodarczego

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy
Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 1200-1500 obr/min. W przypadku aluminium mozna zwiekszy¢ predkosc

do 2500-3000 obr/min. Przy wierceniu stali nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ obroty do 800-1000 obr/min i stosowa¢ chtodziwo lub olej
skrawajacy.

Sprawdzanie kompatybilnosci

Wiertto pasuje do wszystkich wiertarek z uchwytem na $rednice 0,8-13mm. Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze wiertto
jest stabilnie zamocowane w uchwycie - luz moze prowadzi¢ do wybicia niesymetrycznego otworu lub uszkodzenia narzedzia.

Przedtuzanie zywotnosci

Regularne czyszczenie rowkéw z wiéréw oraz stosowanie srodkéw smarujgcych podczas wiercenia twardszych materiatéw znaczaco
wydtuza okres uzytkowania wiertta. Po zakonczeniu pracy warto przetrze¢ wiertto suchg szmatka i zabezpieczy¢ przed wilgocia.

Bezpieczehstwo pracy

Podczas wiercenia w metalu nalezy stosowac¢ okulary ochronne zabezpieczajace przed odpryskami wiéréw. Obrabiane elementy
powinny by¢ stabilnie zamocowane w imadle lub odpowiednim uchwycie. Nie nalezy wywiera¢ nadmiernego nacisku - ciezar
wiertarki zazwyczaj wystarcza do prawidtowego wiercenia.
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