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Wiertto do metalu HSS 3,1 SWM-3,1 SCHMITH

,-F*-""’H’f
Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

krawedzi tngcych i odpornos¢ na wysokie temperatury.
Srednica 3,1 mm

[Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 3,1 mm SCHMITH SWM-3,1

1,17 zt

0,95 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWM-3,1
SWM-3,1
5902004700151

Narzedzia SCHMITH

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotnacej HSS, przeznaczone do wiercenia w stali, metalach kolorowych oraz

tworzywach sztucznych. Wzmocniona konstrukcja z podwyzszong zawartoscig wolframu, wegla i wanadu zapewnia trwatos¢

Stal szybkotnaca HSS

Oznaczenie HSS (High Speed Steel) wskazuje na stop stali o zwiekszonej twardosci i odpornosci na Scieranie. Wzmocniona formuta z

podwyzszong zawartoscig wolframu, wegla i wanadu pozwala na zachowanie ostrosci krawedzi nawet po wielokrotnym uzyciu.

Wiertto nie wymaga czestego ostrzenia, co obniza koszty eksploatacji.

Odpornos¢ termiczna do 600°C
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Specjalny proces obrébki termicznej umozliwia prace w ekstremalnych temperaturach powstajgcych podczas intensywnego
wiercenia. Wiertto nie traci twardosci ani ostrosci nawet przy dtugotrwatej pracy, co ma szczegdlne znaczenie przy wierceniu w
stalach konstrukcyjnych i narzedziowych.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat 118° stanowi kompromis miedzy szybkoscig wiercenia a trwatoscig ostrza. Zapewnia uniwersalnos¢ zastosowan -
od miekkiej stali po twardsze stopy. Kat ten minimalizuje sity osiowe podczas wiercenia i utatwia centrowanie otworu.

Uchwyt walcowy

Gtadki uchwyt walcowy o Srednicy odpowiadajgcej Srednicy roboczej wiertta. Kompatybilny z uchwytami szybkomocujgcymi i
kluczowymi w wiertarkach recznych, stacjonarnych oraz wkretarkach z funkcjg wiercenia.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-3,1

Srednica robocza 3,1 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Rodzaj obrébki krawedzi Szlifowane

Zastosowanie

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej i narzedziowej

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedZ, mosigdz)
e Wiercenie w tworzywach sztucznych

¢ Prace w materiatach dajacych dtugi wiér

e Wiercenie w blachach stalowych

e Montaz konstrukcji metalowych

e Prace warsztatowe i naprawcze

¢ Instalacje elektryczne i sanitarne

Dobér predkosci obrotowej

Dla wiertta 3,1 mm w stali zaleca sie predkos$¢ obrotowag 1500-2500 obr/min. W aluminium i tworzywach mozna zwiekszy¢ obroty do
3000-4000 obr/min. Przy wierceniu nalezy stosowac¢ chtodzenie emulsjg lub olejem obrébkowym, co wydtuza zywotnos$¢ wiertta i
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poprawia jakos¢ otworu.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy wiertto jest prawidtowo zamocowane w uchwycie - luz moze prowadzi¢ do
bicia i uszkodzenia narzedzia. Wiercenie w metalach wymaga zastosowania punktaka do oznaczenia miejsca otworu, co
zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta.

Podczas wiercenia nalezy utrzymywac staty, umiarkowany nacisk. Zbyt duzy nacisk powoduje przegrzanie i szybsze stepienie
krawedzi, zbyt maty - polerowanie materiatu zamiast skrawania. Wiertto nalezy okresowo wycofywac z otworu w celu

usuniecia wiéréw.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci oleju. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega
korozji. Stepione wiertta HSS mozna ostrzy¢ na szlifierce, zachowujac oryginalny kat wierzchotkowy i symetrie krawedzi
tnacych.
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