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Wiertto do metalu hss 3,2 mm 21921 STHOR

Cena brutto 2,44 zt

Cena netto 1,98 zt
Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysytki 3 dni

Numer katalogowy 21921

Kod producenta 21921

Kod EAN 5906083219214
Producent Sthor

Materiat HSS DIN 338
Uchwyt Walcowy
Jednostka OPA

Srednica [mm] 3,2

Zastosowanie metal

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 3,2 mm STHOR 21921

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotnacej HSS 4241, przeznaczone do wiercenia w metalach. Srednica 3,2 mm
Jumozliwia wykonywanie otworéw montazowych oraz precyzyjnych prac Slusarskich.

Materiat HSS 4241
Srednica 3,2 mm
IKat wierzchotkowy 135°

Norma DIN 338

Charakterystyka wiertta HSS 3,2 mm

Stal szybkotnaca HSS 4241

Materiat HSS zawiera 4% chromu i 2% wanadu, co zapewnia twardos$¢ 63-65 HRC. Taki sktad pozwala na wiercenie stali o
wytrzymatosci do 900 N/mm? oraz utrzymuje ostrze przy pracy w temperaturze do 600°C.
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Kat wierzchotkowy 135 stopni

Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° redukuje site docisku potrzebng do rozpoczecia wiercenia. Umozliwia prace bez
punktowania w materiatach o twardosci do HB 300.

Szlif krzyzowy Split Point

Specjalne uksztattowanie wierzchotka eliminuje Slizganie sie po powierzchni metalu. Wiertto samo centruje sie w punkcie wiercenia,
co zwieksza precyzje i bezpieczenstwo pracy.

Wykonczenie White Finish

Naturalna powierzchnia stali bez dodatkowych powtok. Zapewnia podstawowg ochrone przed korozjg podczas przechowywania oraz
umozliwia wizualng kontrole stanu ostrza.

Specyfikacja techniczna

Model STHOR 21921

Srednica nominalna 3,2 mm

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Kat wierzchotkowy 135°

Typ szlifu Split Point (krzyzowy)
Wykonczenie powierzchni White Finish

Norma DIN 338

Producent STHOR

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych do 900 N/mm?
¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdz, miedz

¢ Wykonywanie otwordéw w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Prace S$lusarskie i mechaniczne w warsztacie

¢ Montaz elementéw metalowych, wiercenie pod nity i wkrety

e Naprawa maszyn i urzgdzen przemystowych

¢ Prace modelarskie i prototypowe

e Renowacja i modyfikacja konstrukcji stalowych
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy
Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty: 1200-1500 obr/min przy wierceniu na sucho. W przypadku stali nierdzewnej nalezy

zmniejszy¢ predkos¢ do 800-1000 obr/min i stosowad chtodzenie emulsjg. Posuw powinien by¢ réwnomierny, bez nadmiernego
docisku.

Konserwacja wiertta

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ wiertto z wiéréw szczotka druciang. Przechowywad w suchym miejscu, zabezpieczone przed
wilgocia. Okresowo kontrolowac stan ostrza - stepione wiertto mozna naostrzy¢ na szlifierce, zachowujac oryginalny kat 135°.

Zgodnosc¢ z norma DIN 338

Norma DIN 338 okresla wymiary, tolerancje oraz parametry geometryczne wiertet spiralnych. Zgodnos¢ z tg norma gwarantuje
wymiennos$¢ z innymi narzedziami oraz mozliwos$¢ stosowania w standardowych uchwytach wiertarskich.
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