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Wiertto do metalu HSS 3,2 SWM-3,2 SCHMITH

F-.-
o= Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 3,2 mm
Materiat HSS
Typ uchwytu Walcowy

IKat wierzchotkowy 118°

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 3,2 mm SCHMITH SWM-3,2

|konstrukcyjnej, metalach kolorowych oraz tworzywach sztucznych.

1,17 zt

0,95 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWM-3,2
SWM-3,2
5902004700168

Narzedzia SCHMITH

\Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS z uchwytem walcowym. Przeznaczone do wiercenia w stali

Stal szybkotnaca HSS

Materiat charakteryzuje sie zwiekszong zawartoscig wolframu, wegla i wanadu. Pozwala to na zachowanie ostrosci krawedzi tnacych

nawet po wielokrotnym uzyciu oraz zapewnia odpornos¢ na zuzycie przy intensywnej pracy.
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https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-3-2-swm-3-2-schmith-p-30182.html

Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalny proces obrébki termicznej umozliwia prace w ekstremalnych warunkach. Wiertto zachowuje parametry skrawania przy
temperaturach generowanych podczas szybkiego wiercenia w stali i innych materiatach trudnoskrawalnych.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat wierzchotkowy zapewnia uniwersalnos¢ zastosowania. Sprawdza sie w wiekszosci materiatéw metalowych,
zapewniajac rownowage miedzy sitg posuwu a efektywnosciag skrawania.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne szlifowanie krawedzi tngcych zwieksza doktadnos$¢ wiercenia i redukuje sity skrawania. Odporna na tarcie geometria
minimalizuje nagrzewanie sie narzedzia podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Symbol SWM-3,2

Srednica wiertta 3,2 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej i nierdzewne;j

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedz, mosigdz)
e Wiercenie w tworzywach sztucznych

e Prace montazowe i instalacyjne

¢ Obrébka materiatéw dajgcych dtugi wiér

e Wiercenie w materiatach miekkich

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

oferta wa?na 3 dni



Dla stali konstrukcyjnej zaleca sie predkos¢ obrotowg 1800-2400 obr/min przy srednicy 3,2 mm. W przypadku stali nierdzewnej
nalezy zmniejszy¢ obroty o 30-40% i stosowac chtodzenie emulsjg. Metale kolorowe mozna wierci¢ z wyzszymi predkosciami
obrotowymi.

Chtodzenie
Podczas wiercenia w stali zaleca sie stosowanie chtodziwa lub emulsji skrawajacej. Chtodzenie wydtuza zywotnos¢ wiertta, poprawia

jakos$¢ otworu i utatwia odprowadzanie wiéréw. W aluminium i tworzywach mozna pracowac na sucho lub z minimalnym
chtodzeniem.

Mocowanie

Uchwyt walcowy wymaga zastosowania uchwytu wiertarskiego z zakresem zaciskowym obejmujacym sSrednice 3,2 mm. Nalezy
zapewni¢ wspdétosiowos¢ mocowania - luz w uchwycie powoduje bicie i przyspieszone zuzycie krawedzi tngcych.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy nalezy usuna¢ wiéry i pozostatosci chtodziwa. Wiertto mozna ostrzy¢ przy uzyciu ostrzarki do wiertet,
zachowujgc oryginalny kat wierzchotkowy 118° i symetrie krawedzi tnacych. Przechowywaé w suchym miejscu, zabezpieczone przed
uszkodzeniem mechanicznym.
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