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Wiertto do metalu hss 3,2mm / 20320/

STHOR

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

Opis produktu

Materiat HSS
Srednica robocza 3,2 mm
|Dtugoséc catkowita 65 mm

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka wiertta HSS 3,2mm

Wiertto do metalu HSS 3,2mm STHOR 20320

montazowych, warsztatowych oraz przy obrébce blach i profili stalowych.

0,20 zt

0,16 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

20320

20320
5906083203206
Sthor

metal

3,2

SZT

HSS

Walcowy

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS z uchwytem walcowym, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach
kolorowych i zelaznych. Srednica robocza 3,2mm sprawia, ze narzedzie znajduje zastosowanie w precyzyjnych pracach

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-3-2mm-20320-sthor-p-7969.html

Stal szybkotnaca HSS
HSS (High Speed Steel) to stop stali z dodatkami wolframu, molibdenu i chromu. Charakteryzuje sie twardoscig 62-65 HRC, co

zapewnia odpornos¢ na $cieranie podczas wiercenia w stalach konstrukcyjnych, nierdzewnych, aluminium i miedzi. Materiat
zachowuje wtasciwosci skrawne nawet przy podwyzszonych temperaturach generowanych podczas pracy.

Srednica robocza 3,2mm
Srednica 3,2mm odpowiada standardowym otworom montazowym pod wkrety metryczne M4 oraz nity o $rednicy 3,2-3,5mm.

Wymiar ten jest czesto stosowany w elektronice, modelarstwie, przy montazu osprzetu elektroinstalacyjnego oraz w konstrukcjach
metalowych wymagajacych potaczen srubowych.

Dtugos¢ robocza 41,7mm
Czes¢ robocza wiertta o dtugosci 41,7mm pozwala na wiercenie w materiatach o grubosci do okoto 35-40mm. Parametr ten okresla

maksymalng gtebokos$¢ otworu, jaki mozna wykonac w jednym przejsciu bez koniecznosci stosowania przedtuzaczy. Wystarczajaca
dtugos¢ dla typowych zastosowan warsztatowych i montazowych.

Uchwyt walcowy
Walcowy ksztatt trzpienia umozliwia montaz w standardowych uchwytach wiertarskich (szczekowych i szybkomocujacych) o zakresie

zaciskowym obejmujacym srednice 3,2mm. Uchwyt walcowy zapewnia lepsze centrowanie niz trzpieh szesciokatny i jest standardem
w wierttach precyzyjnych do metalu.

Specyfikacja techniczna

Model STHOR 20320

Marka STHOR

Materiat wiertta HSS (stal szybkotngca)
Srednica robocza 3,2 mm

Dtugos¢ catkowita 65,0 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 41,7 mm

Typ uchwytu Walcowy

Przeznaczenie Metale zelazne i kolorowe

Zastosowanie wiertta 3,2mm
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¢ Wiercenie otworéw pod wkrety metryczne M4 w konstrukcjach stalowych i aluminiowych
¢ Przygotowanie otworéw montazowych w blachach o grubosci do 4mm

e Prace warsztatowe przy naprawie sprzetu mechanicznego i elektronicznego

¢ Obrébka profili aluminiowych w stolarce aluminiowej i budowie ram

e Wiercenie w miedzi i mosigdzu przy instalacjach hydraulicznych

e Modelarstwo precyzyjne - wykonywanie otworéw w elementach metalowych modeli

e Montaz osprzetu elektroinstalacyjnego w puszkach i rozdzielnicach metalowych

e tgczenie elementéw metalowych za pomoca nitéw o $rednicy 3,2-3,5mm

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty to 1500-2000 obr/min, dla aluminium 2500-3500 obr/min, dla miedzi 2000-3000 obr/min.
Stosowanie chtodziwa lub oleju skrawajacego wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jako$¢ otworu. Przy wierceniu w stalach
nierdzewnych nalezy zmniejszy¢ obroty o okoto 30% i zwiekszy¢ posuw.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocig. Regularne ostrzenie kata natarcia
(standardowo 118°) przywraca witasciwosci skrawne. Przechowywanie w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanych kasetach lub
stojakach, zapobiega uszkodzeniom mechanicznym ostrza.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem HSS 3,2mm przydatne sa: oleje i emulsje chtodzgco-smarne do obrébki metali, zestawy wiertet HSS w
zakresie 1-10mm, imadta wiertarskie do stabilnego mocowania detali, oraz gwintowniki M4 do wykonywania gwintéw w
wywierconych otworach.
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