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Wiertto do metalu HSS 3,3 SWM-3,3 SCHMITH
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=
- Cena brutto 1,20 zt
Cena netto 0,98 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-3,3
Kod producenta SWM-3,3
Kod EAN 5902004706214
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 3,3 mm SCHMITH SWM-3,3

\Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS z podwyzszong zawartoscig wolframu, wegla i wanadu. Przeznaczone do
wiercenia otworéw o Srednicy 3,3 mm w stali, metalach kolorowych i tworzywach sztucznych.

Srednica 3,3 mm
|Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat charakteryzujacy sie zwiekszong twardoscia i odpornoscig na Scieranie. Skrét HSS (High Speed Steel) oznacza stop stali z
dodatkami stopowymi, ktére umozliwiajg prace przy wysokich predkosciach skrawania bez utraty wtasciwosci tnacych.

Podwyzszona zawartosc¢ wolframu i wanadu

Dodatki stopowe zwiekszaja odpornos¢ na sScieranie i pozwalajg zachowac ostros¢ krawedzi tngcych nawet po wielokrotnym uzyciu.
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Wolfram podnosi twardo$¢ na gorgco, a wanad drobnoziarnisto$¢ struktury stali.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalna obrébka cieplna pozwala wierttu zachowa¢ twardos¢ i geometrie w temperaturach powstajgcych podczas intensywnego
wiercenia. Umozliwia to prace bez przerw na chtodzenie przy typowych zastosowaniach.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat wierzchotkowy zapewniajacy uniwersalne zastosowanie. Sprawdza sie w wiekszosci metali o Sredniej twardosci.
Przy materiatach twardszych zaleca sie kat 135°, przy miekkich 90-100°.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-3,3

Srednica wiertta 3,3mm

Materiat HSS (stal szybkotngca)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Obrébka krawedzi Szlifowana

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworédw montazowych w konstrukcjach stalowych

¢ Obrébka blach stalowych o grubosci do 10 mm

e Wiercenie w aluminium, mosiagdzu i innych metalach kolorowych
¢ Wykonywanie otworéw w profilach stalowych

e Wiercenie tworzyw sztucznych konstrukcyjnych

e Prace monterskie i instalacyjne w metalurgii

¢ Obrébka materiatéw dajgcych dtugi wiér

e Zastosowania warsztatowe i produkcyjne

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér predkosci obrotowej

Dla srednicy 3,3 mm w stali konstrukcyjnej zalecane obroty to okoto 1800-2200 obr/min. W aluminium mozna zwiekszy¢ do
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3000-4000 obr/min. W stalach nierdzewnych nalezy zmniejszy¢ predkos¢ o 30-40% wzgledem stali weglowe;j.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Uchwyt walcowy pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich szybkomocujacych oraz kluczowych. Srednica 3,3 mm miedci sie
w zakresie wiekszosci uchwytéw 1-10 mm lub 1-13 mm.

Przedtuzanie zywotnosci

Regularne ostrzenie wiertta przywraca ostro$¢ krawedzi tngcych. Podczas pracy zaleca sie stosowanie chtodziwa lub smarowania,
szczegolnie przy wierceniu gtebokich otwordw. Po uzyciu nalezy oczysci¢ wiertto z widéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ wiertta HSS w innych $rednicach z serii SCHMITH, gwintowniki do
gwintowania otworéw 3,3 mm oraz zestawy wiertet stopniowanych HSS. Do pracy z wierttami przydatne sg uchwyty
szybkomocujace oraz chtodziwa do obrébki metali.
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