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Wiertto do metalu HSS 3,4 SWM-3,4 SCHMITH

_F__d-
o= Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

dtugotrwata ostros¢ krawedzi tngcych.
Srednica 3,4 mm

[Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 3,4 mm SCHMITH SWM-3,4

1,21 zt

0,98 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWM-3,4
SWM-3,4
5902004706221

Narzedzia SCHMITH

\Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotnacej (HSS) o $rednicy 3,4 mm, przeznaczone do obrébki skrawaniem metali,
Itworzyw sztucznych i materiatéw miekkich. Wyrdznia sie podwyzszong zawartoscig wolframu, wegla i wanadu, co zapewnia

Stal szybkotnaca HSS z dodatkami

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wegla i wanadu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na Scieranie. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi
tnacych nawet po wielokrotnym uzyciu, co wydtuza okresy miedzy ostrzeniami i obniza koszty eksploatacji.

Odpornos¢ termiczna do 600°C
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Specjalny proces obrébki termicznej umozliwia prace w ekstremalnych temperaturach powstajgcych podczas intensywnego
wiercenia. Wiertto nie traci twardosci ani ostrosci nawet przy wysokich obrotach i duzych posuwach.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat natarcia zapewnia uniwersalnos¢ zastosowan. Sprawdza sie w wiekszosci metali i materiatéw miekkich,
zapewniajac réwnowage miedzy szybkosciag wiercenia a jakoscig otworu.

Elastycznosc i odpornosc¢ na pekanie

Struktura stali HSS taczy twardos¢ z odpornoscia na obcigzenia dynamiczne. Wiertto nie kruszy sie podczas pracy w trudnych
warunkach, co jest istotne przy wierceniu materiatéw o zmiennej twardosci.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-3,4

Srednica wiertta 3,4 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca z dodatkami W, C, V)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Typ krawedzi tngcych Szlifowane, odporne na tarcie

Producent SCHMITH

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedZ, mosigdz)

e Wiercenie tworzyw sztucznych dajacych dtugi wiér

¢ Prace w materiatach miekkich wymagajacych precyzyjnych otworéw
e Zastosowania przemystowe w warsztatach mechanicznych

e Uzycie w wiertarkach stacjonarnych i przenosnych

e Prace montazowe i naprawcze w metaloplastyce

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér parametrow obroébki

Predkos¢ obrotowa i posuw nalezy dostosowac do twardosci obrabianego materiatu. Dla stali zaleca sie nizsze obroty z chtodzeniem,
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dla tworzyw sztucznych wyzsze obroty bez chtodzenia. Zbyt wysokie obroty mogg prowadzi¢ do nadmiernego nagrzewania i
skrécenia zywotnosci wiertta.

Chtodzenie podczas pracy

Przy wierceniu metali zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju obrébczego. Chtodzenie obniza temperature strefy skrawania,
zmniejsza tarcie i wydtuza trwatos$¢ krawedzi tngcych. W przypadku aluminium mozna stosowac nafte lub spirytus.

Kontrola stanu technicznego

Regularnie sprawdzaj ostros$¢ krawedzi tnacych. Stepione wiertto generuje wiecej ciepta, wymaga wiekszej sity posuwu i moze
uszkodzi¢ obrabiany materiat. Przy zauwazalnym spadku wydajnosci nalezy naostrzy¢ wiertto na szlifierce lub wymienié¢ na nowe.

Kompatybilno$¢ z narzedziami

Wiertto z uchwytem walcowym pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich o zakresie zaciskowym obejmujgcym
srednice 3,4 mm. Sprawdz maksymalng i minimalng srednice uchwytu w wiertarce przed zakupem. W przypadku wiertet o
nietypowych srednicach moze by¢ konieczne uzycie uchwytu precyzyjnego lub szybkozaciskowego.
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