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Wiertto do metalu HSS 3,5 SWM-3,5 SCHMITH
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=
- Cena brutto 1,20 zt
Cena netto 0,98 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-3,5
Kod producenta SWM-3,5
Kod EAN 5902004700175
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 3,5 mm SCHMITH SWM-3,5

\Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS z podwyzszong zawartoscig wolframu, wanadu i wegla. Przeznaczone do
wiercenia w stali konstrukcyjnej, metalach kolorowych oraz tworzywach sztucznych.

Srednica 3,5 mm
|Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS ze wzmocnionym sktadem

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wanadu i wegla zwieksza twardos$¢ krawedzi tngcych i odpornosé na Scieranie. Wiertto zachowuje
ostro$¢ nawet po wielokrotnym uzyciu, co wydtuza okresy miedzy ostrzeniami i obniza koszty eksploatacji.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalny proces obrébki termicznej umozliwia prace w ekstremalnych temperaturach generowanych podczas intensywnego
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wiercenia. Dzieki temu wiertto nie traci twardosci przy wysokich obrotach i duzych posuwach, co jest kluczowe przy obrébce
materiatéw trudnoskrawalnych.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat ostrzenia zapewnia uniwersalnos¢ zastosowan. Geometria ta sprawdza sie w wiekszosci stali konstrukcyjnych i
metali kolorowych, umozliwiajgc efektywne odprowadzanie wiéréw i ograniczenie sit skrawania.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne szlifowanie zapewnia réwnomierne obcigzenie obu krawedzi i minimalizuje bicie. Przektada sie to na doktadnos¢
wymiarowg otwordw i czystos¢ ich powierzchni, co jest istotne w zastosowaniach wymagajgcych tolerancji ponizej 0,1 mm.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-3,5

Srednica wiertta 3,5mm

Materiat HSS (High Speed Steel) z podwyzszong zawartoscig W, V, C
Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu walcowy

Maksymalna temperatura pracy do 600°C

Materiaty obrabiane stal konstrukcyjna, metale kolorowe, tworzywa sztuczne,

materiaty miekkie
Typ widréw optymalizacja dla materiatéw dajacych dtugi wiér

Zastosowanie

e Wiercenie otworéw montazowych w stalowych konstrukcjach i profilach

¢ Obrébka stali weglowych i niskostopowych o wytrzymatosci do 900 MPa
e Wiercenie w aluminium, mosigdzu, miedzi i innych metalach kolorowych
* Wykonywanie otworéw w tworzywach sztucznych i laminatach

e Prace warsztatowe wymagajgce czestego uzycia wiertta

¢ Wiercenie w materiatach wymagajacych odprowadzania dtugiego wiéra

e Zastosowania przemystowe w produkcji seryjnej elementéw metalowych
¢ Montaz instalacji elektrycznych i sanitarnych w konstrukcjach stalowych

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér parametréw skrawania
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Dla stali konstrukcyjnej zaleca sie predkos¢ obrotowg 1500-2000 obr/min przy $rednicy 3,5 mm. Dla aluminium mozna zwiekszy¢
obroty do 3000-4000 obr/min. Stosowanie chtodziwa lub oleju skrawajacego wydtuza trwatos¢ wiertta i poprawia jakos¢ powierzchni

otworu.

Kompatybilnos¢ z maszynami

Uchwyt walcowy pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich o zakresie 1-13 mm. Wiertlo mozna montowa¢ w wiertarkach
recznych, stotowych, kolumnowych oraz centrach obrébczych CNC wyposazonych w odpowiednie uchwyty.

Przechowywanie i ostrzenie

Wiertta HSS nalezy przechowywaé w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanych stojakach lub kasetach zabezpieczajgcych
krawedzie przed uszkodzeniem. Po stepieniu mozliwe jest wielokrotne ostrzenie przy zachowaniu kata 118° i symetrii obu krawedzi
tnacych.
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