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Wiertto do metalu HSS 3,6 SWM-3,6 SCHMITH

_F__d-
o= Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 3,6 mm
IMateriat HSS (stal szybkotngca)
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 3,6 mm SWM-3,6 SCHMITH

1,22 zt

0,99 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWM-3,6
SWM-3,6
5902004706238

Narzedzia SCHMITH

\Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS o Srednicy 3,6 mm, przeznaczone do wiercenia w stali, metalach kolorowych i
Itworzywach sztucznych. Wzmocniony skfad chemiczny i obrébka termiczna zapewniajg dtugotrwatg ostros¢ krawedzi tngcych.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) zawiera podwyzszong zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu. Dodatki te zwiekszajg twardos¢ i

odpornos¢ na Scieranie, co pozwala na wielokrotne uzycie bez utraty ostrosci krawedzi tngcych.

Obrdébka termiczna

Specjalny proces hartowania umozliwia prace w temperaturach do 600°C bez utraty wtasciwosci skrawnych. Zapobiega to
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odksztatceniom i utlenianiu ostrza podczas intensywnego wiercenia materiatéw trudnoskrawalnych.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat rozwarcia dla obrébki metali o Sredniej twardosci. Zapewnia réwnowage miedzy sitg skrawania a odprowadzaniem
wiéréw. Dla materiatéw twardszych stosuje sie katy wieksze (130-140°), dla miekkich mniejsze (90-100°).

Uchwyt walcowy

Gtadka cylindryczna powierzchnia uchwytu zapewnia stabilne mocowanie w uchwytach wiertarskich trzyszczekowych i
bezkluczykowych. Srednica uchwytu odpowiada érednicy roboczej wiertta.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-3,6

Srednica nominalna 3,6 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca)
Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Wykonanie krawedzi Szlifowane

Zastosowanie

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej i narzedziowej

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedz, mosigdz)
e Wiercenie tworzyw sztucznych

e Prace monterskie i instalacyjne

¢ Obrébka materiatéw dajgcych dtugi wiér

e Wiercenie w materiatach miekkich

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali dobierz predkos¢ obrotowa 800-1200 obr/min (w zaleznosci od twardosci materiatu). Dla aluminium mozliwe sg wyzsze
predkosci - do 2000 obr/min. Stosuj chtodzenie emulsja lub olejem skrawajgcym przy wierceniu stali, aby przedtuzy¢ zywotnos¢
wiertta.
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Sprawdzanie kompatybilnosci

Wiertto pasuje do wiertet z uchwytem trzyszczekowym o zakresie 0,5-13 mm oraz uchwytéw bezkluczykowych. Przed rozpoczeciem
pracy upewnij sie, ze srednica uchwytu nie przekracza mozliwosci mocowania w wiertarce.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy oczys$¢ wiertto z wiérédw i pozostatosci materiatu. Przechowuj w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanym
pojemniku lub kasetce. Unikaj uderzen mechanicznych, ktére moga uszkodzi¢ krawedzie tngce. Przy zauwazalnym stepieniu mozliwe
jest przeszlifowanie wiertta.
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