Dane aktualne na dzien: 31-03-2026 21:57

Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-3-7-swm-3-7-schmith-p-30187.html

Wiertto do metalu HSS 3,7 SWM-3,7 SCHMITH

-’ﬂﬁ-v Cena brutto 1,22 zt
Cena netto 0,99 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWM-3,7
Kod producenta SWM-3,7
Kod EAN 5902004706245
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 3,7 mm SCHMITH SWM-3,7

\Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej (HSS) z uchwytem walcowym. Przeznaczone do obrébki skrawaniem stali,
Imetali kolorowych oraz tworzyw sztucznych.

Srednica 3,7 mm
Materiat HSS
Typ uchwytu Walcowy

IKat wierzchotkowy 118°

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat zawiera podwyzszong zawarto$¢ wolframu, wegla i wanadu. Struktura ta zapewnia zachowanie ostrosci krawedzi tnacych
oraz niezmiennos¢ geometrii nawet po wielokrotnym uzyciu. Wiertto nadaje sie do ponownego ostrzenia.

Odpornos¢ termiczna do 600°C
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Specjalny proces obrébki cieplnej umozliwia prace w ekstremalnych temperaturach powstajgcych podczas intensywnego wiercenia.
Dzieki temu narzedzie zachowuje twardosc i geometrie krawedzi nawet przy duzych obcigzeniach cieplnych.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat przy wierzchotku zapewnia uniwersalnos$¢ zastosowan. Geometria ta sprawdza sie w wiekszosci materiatéw
metalicznych — od stali konstrukcyjnych po metale kolorowe. Utatwia centrowanie i zmniejsza ryzyko zeslizgniecia sie wiertta na
poczatku wiercenia.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjnie szlifowane powierzchnie robocze zmniejszajg tarcie podczas pracy, co przektada sie na nizszg temperature skrawania i
dtuzsza zywotnos$¢ narzedzia. Gtadkie krawedzie zapobiegajg przywieszaniu sie widrow.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWM-3,7

Srednica wiertta 3,7 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie otworéw w stali konstrukcyjnej i narzedziowe;j
¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, mosiadz, miedz)
e Wiercenie tworzyw sztucznych

¢ Prace w materiatach miekkich dajgcych dtugi wiér

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe

e Montaz i prace instalacyjne w konstrukcjach metalowych

Doboér parametréow skrawania

Dla stali konstrukcyjnych zaleca sie predkos$¢ obrotowg 1500-2000 obr/min przy wierceniu na sucho. W przypadku metali kolorowych
mozna zwiekszy¢ obroty do 2500-3000 obr/min. Stosowanie chtodziwa (emulsja, olej obrébkowy) wydtuza zywotnos¢ wiertta i
poprawia jakos$¢ otworu.
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Kompatybilnosé¢ z maszynami

Uchwyt walcowy pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich: szczekowych (3-16 mm), szybkomocujgcych oraz kotpakowych.
Sprawdza sie w wiertarkach recznych, stotowych, kolumnowych oraz centrach obrébczych CNC.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy wiertto jest prawidtowo zamocowane w uchwycie — luz osiowy moze
prowadzi¢ do uszkodzenia krawedzi tngcych. Podczas wiercenia zaleca sie stopniowe zwiekszanie nacisku, szczegdlnie przy

rozpoczynaniu otworu.

Po zakonhczeniu pracy warto oczysci¢ wiertto z widréw i ewentualnych pozostatosci chtodziwa. Regularne ostrzenie przywraca
ostros¢ krawedzi — wiertta HSS mozna wielokrotnie regenerowac przy uzyciu ostrzatki do wiertet lub szlifierki stotowej z
odpowiednim szablonem.

Przechowywanie w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanych stojakach lub kasetach, zapobiega uszkodzeniom
mechanicznym i korozji.
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