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Wiertto do metalu HSS 3,8 SWM-3,8 SCHMITH

-’ﬂﬁ-v Cena brutto 1,25 zt
Cena netto 1,02 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWM-3,8
Kod producenta SWM-3,8
Kod EAN 5902004700182
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 3,8 mm SCHMITH SWM-3,8

\Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS o Srednicy 3,8 mm z uchwytem walcowym. Przeznaczone do wiercenia w stali,
Imetalach kolorowych oraz tworzywach sztucznych.

Srednica 3,8 mm
Materiat Stal HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS z dodatkami

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wegla i wanadu zwieksza twardos$¢ krawedzi tngcych i odpornosé na Scieranie. Wiertto zachowuje
ostro$¢ nawet po wielokrotnym uzyciu, co wydtuza okres miedzy ostrzeniami.

Odpornos¢ termiczna do 600°C
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Specjalny proces obrébki cieplnej umozliwia prace w wysokich temperaturach generowanych podczas intensywnego wiercenia.
Wiertto nie traci twardosci przy lokalnym nagrzewaniu sie w strefie skrawania.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat ostrzenia zapewnia uniwersalnos$¢ zastosowan. Sprawdza sie w wiekszosci materiatéw — od stali konstrukcyjnej po
metale kolorowe i tworzywa. Geometria zapewnia réwnowage miedzy trwatoscig a wydajnosciag skrawania.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne szlifowanie krawedzi skrawajacych zwieksza doktadnos$¢ wiercenia i jako$¢ powierzchni otworu. Zmniejsza sity skrawania i
obcigzenie wiertarki, co ma znaczenie przy dtugotrwatej pracy.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-3,8

Srednica wiertta 3,8 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS (High Speed Steel)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Dodatkowe skfadniki stopu Wolfram, wegiel, wanad

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej i nierdzewne;j

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedZ, mosigdz)
e Wiercenie w tworzywach sztucznych

e Prace w materiatach miekkich dajacych dtugi wiér

e Montaz instalacji elektrycznych i hydraulicznych

e Prace warsztatowe i naprawcze

e Produkcja konstrukcji metalowych

« Slusarstwo budowlane i przemystowe

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Uchwyt walcowy pasuje do standardowych wiertet bezudarowych i wiertarek stotowych z uchwytem trzyszczekowym. Srednica 3,8

mm miesci sie w zakresie wiekszosci uchwytéw szybkomocujacych (zakres zazwyczaj 1-13 mm). Przed rozpoczeciem pracy upewnij
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sie, ze uchwyt jest odpowiednio dokrecony.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w metalu stosuj odpowiednie parametry obrotowe — nizsze obroty dla wiekszych srednic i twardszych
materiatéw. Uzywaj chtodziwa lub smaru skrawajacego, szczegdlnie przy wierceniu stali nierdzewnej i materiatéw
trudnoobrabialnych. Chtodzenie wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Regularnie kontroluj stan krawedzi tnagcych. Stepione wiertto generuje wiecej ciepta, zwieksza zuzycie energii i pogarsza
jakos$¢ wiercenia. Przy pierwszych oznakach utraty ostrosci (zwiekszony opér, dym, przebarwienia wiéréw) naostrz wiertto lub
wymieh na nowe.

Przechowuj wiertta w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig i uszkodzeniami mechanicznymi. Najlepiej w
dedykowanych kasetach lub stojakach, ktére chronig krawedzie tnace przed sttuczeniem.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ komplet wiertet HSS w réznych $rednicach, chtodziwo do metali oraz uchwyt

wiertarski z kluczykiem. Przy wierceniu otwordéw przelotowych przydatny bedzie znacznik do metalu oraz srubokret do

usuwania zadzioréw.
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