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Wiertto do metalu HSS 3,9 SWM-3,9 SCHMITH

-’ﬂﬁj Cena brutto 1,27 zt
Cena netto 1,03 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-3,9
Kod producenta SWM-3,9
Kod EAN 5902004706252
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 3,9 mm SWM-3,9 SCHMITH

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotnacej HSS, przeznaczone do obrébki metali, stopéw i tworzyw sztucznych. Produkt
oferuje zwiekszong zawartos¢ wolframu i wanadu, co przekfada sie na diugotrwate zachowanie ostrosci krawedzi tnacych.

Srednica 3,9 mm
IMateriat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS ze stopowymi dodatkami

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wegla i wanadu zwieksza twardos¢ i odpornos$¢ na zuzycie. Wiertto zachowuje geometrie krawedzi
skrawajgcych nawet po wielokrotnym uzyciu, co ogranicza koniecznos¢ ostrzenia.
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Obrébka termiczna pod katem ekstremalnych warunkéow

Specjalny proces hartowania umozliwia prace w temperaturach do 600°C bez utraty twardosci. Rozwigzanie przydatne przy
intensywnej obrébce materiatéw trudnoskrawalnych, gdzie temperatura w strefie skrawania znaczaco wzrasta.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat przy wierzchotku zapewnia uniwersalno$¢ zastosowan. Geometria ta sprawdza sie w wiekszosci metali — od stali
konstrukcyjnych, przez aluminium, po mosigdz i tworzywa sztuczne.

Elastycznosc i odpornosc¢ na pekanie

Struktura stali HSS tgczy twardos$¢ z odpornoscia na naprezenia mechaniczne. Wiertto znosi obcigzenia skretne i osiowe bez ryzyka
wykruszenia krawedzi, co jest istotne przy wierceniu w trudno dostepnych miejscach.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-3,9

Srednica nominalna 3,9 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS (High Speed Steel)

Sktad stopowy Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu
Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Maksymalna temperatura pracy Do 600°C

Wykonczenie krawedzi Szlifowane, odporne na tarcie

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej i narzedziowe;j

¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdz, miedz
e Wiercenie w tworzywach sztucznych i kompozytach

¢ Prace w materiatach miekkich dajacych dtugi wiér

¢ Obroébka blach, profili i rur metalowych

e Zastosowania przemystowe wymagajgce powtarzalnosci
e Prace w warunkach podwyzszonej temperatury skrawania

Jak sprawdzi¢ kompatybilnosé¢ z wiertarka

Uchwyt walcowy o $rednicy 3,9 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich (samozaciskowych lub kluczowych) o zakresie
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od 0,5 mm do minimum 10 mm. Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze wiertto jest zamocowane prosto i dociete z
odpowiednim momentem.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w metalach zaleca sie stosowanie ptynéw chtodzgco-smarujacych, ktére obnizajg temperature w strefie
skrawania i wydtuzaja zywotnos¢ narzedzia. W przypadku stali twardych warto zastosowac nizszg predkos¢ obrotowsq i
zwiekszy¢ posuw.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i ewentualnych pozostatosci materiatu. Regularne ostrzenie przywraca
ostro$¢ krawedzi tngcych — zaleca sie uzycie ostrzatki do wiertet lub zlecenie ustugi profesjonalnemu zaktadowi.

Przechowywanie w suchym miejscu, w dedykowanych kasetach lub stojakach, zabezpiecza przed uszkodzeniami
mechanicznymi i korozja.
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