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Wiertto do metalu HSS 3 SWM-3,0 SCHMITH
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=
- Cena brutto 0,97 zt
Cena netto 0,79 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-3,0
Kod producenta SWM-3,0
Kod EAN 5902004700144
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 3,0 mm SCHMITH SWM-3,0

Wiertto walcowe ze stali szybkotnacej HSS o Srednicy 3,0 mm, przeznaczone do obrdbki stali, metali kolorowych oraz tworzyw

sztucznych. Wzmocniony sktfad stopowy z podwyzszong zawartoscig wolframu, wegla i wanadu zapewnia dtugotrwatg ostrosc
lkrawedzi tnacych.

Srednica 3,0 mm
IMateriat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS ze wzmocnionym sktadem

Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu zwieksza twardos$¢ krawedzi tngcych i odpornosé na scieranie. Wiertto zachowuje
ostros¢ nawet po wielokrotnym uzyciu, co wydtuza okresy miedzy ostrzeniami i obniza koszty eksploatacji.

Obroébka termiczna do pracy w wysokich temperaturach

oferta wa?na 3 dni
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Specjalny proces hartowania pozwala na prace w temperaturach do 600°C. Wiertto nie traci twardosci podczas intensywnego
wiercenia materiatéw trudnoskrawalnych, gdzie strefa skrawania nagrzewa sie znacznie powyzej standardowych warunkéw pracy.

Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalny kat przy wierzchotku zapewnia rownowage miedzy sitg posuwu a jakoscig otworu. Sprawdza sie w wiekszosci materiatow
metalowych - od miekkiej stali konstrukcyjnej po stopy aluminium i mosigdz. Geometria ta minimalizuje ryzyko chodzenia wiertta po

powierzchni materiatu.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne szlifowanie powierzchni roboczych zmniejsza opory skrawania i zapobiega nadmiernemu nagrzewaniu sie narzedzia.
Gtadkie krawedzie utatwiajg odprowadzanie wiérow i redukujg wibracje podczas wiercenia, co przektada sie na doktadnos¢

wykonywanych otworéw.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu

Srednica wiertta

Materiat

Typ uchwytu

Kat wierzchotkowy

Maksymalna temperatura pracy
Sktad stopowy

Producent

Zastosowanie

SWM-3,0

3,0 mm

HSS (High Speed Steel)

Walcowy

118°

600°C

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wegla i wanadu
SCHMITH

e Wiercenie stali konstrukcyjnej i narzedziowe;j

e Obrébka metali kolorowych (aluminium, mosigdz, miedz)

e Wiercenie tworzyw sztucznych
¢ Prace przy materiatach miekkich dajgcych dtugi wiér

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w profilach stalowych

e Obrébka blach o réznej grubosci

e Prace warsztatowe wymagajgce uniwersalnego narzedzia

e Zastosowania przemystowe przy produkcji seryjnej

Kompatybilnos¢ z maszynami
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Uchwyt walcowy o $rednicy 3,0 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich: trzpieni szybkomocujgcych, uchwytéw
wiertarskich z zebatka oraz kotnierzy zaciskowych w wiertarkach stotowych i recznych. Przed montazem sprawdz zakres zaciskowy
uchwytu - powinien obejmowac srednice 3,0 mm.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia metali stosuj chtodzenie emulsjg lub olejem skrawajgcym - wydtuza to trwatos¢ wiertta i poprawia jakos¢
otworu. W przypadku aluminium i tworzyw sztucznych mozna pracowac na sucho, zachowujac umiarkowane obroty.

Tepienie krawedzi objawia sie wzrostem sity posuwu, nagrzewaniem wiertta i powstawaniem zadzioréw przy wyjsciu otworu.
Wiertto mozna ponownie naostrzy¢ na szlifierce do wiertet, zachowujac oryginalny kat 118° i symetrie krawedzi.

Po zakonczeniu pracy oczys¢ wiertto z widréw i pozostatosci chtodziwa. Przechowuj w suchym miejscu, najlepiej w
dedykowanym pojemniku lub kasetce, aby unikng¢ uszkodzehn mechanicznych krawedzi tngcych.
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