Dane aktualne na dzien: 24-04-2026 01:44

Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-30-mm-10-szt-yt-4435-yato-p-1115.html

Wiertto do metalu hss, 3.0 mm, 10 szt
e YT-4435 YATO

Cena brutto 4,56 zt

Cena netto 3,71 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-4435

Kod producenta YT-4435

Kod EAN 5906083944352
Producent YATO

Jednostka SZT

Materiat HSS, DIN 338
Uchwyt Walcowy
Zastosowanie metal

Srednica [mm] 3,0

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 3.0 mm YATO YT-4435 - zestaw 10 sztuk

Zestaw dziesieciu wiertet do obrébki metali wykonanych ze stali szybkotnacej HSS. Srednica 3.0 mm umozliwia precyzyjne
wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych, niestopowych oraz zeliwnych.

Srednica 3.0 mm
Materiat HSS
IKat ostrzenia 135°

lloé¢ w zestawie 10 szt.

Charakterystyka techniczna wiertet HSS
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Stal szybkotnaca HSS

Materiat zachowuje twardos¢ nawet w temperaturze do 600°C, co zapobiega szybkiemu stepieniu krawedzi skrawajacych podczas
intensywnego wiercenia. Struktura stali HSS zawiera dodatki stopowe zwiekszajace odpornosé na Scieranie.

Kat ostrzenia 135°

Sptaszczony kat wierzchotkowy redukuje site osiowa potrzebng do rozpoczecia wiercenia i eliminuje koniecznos$¢ wczesniejszego
punktowania. Utatwia precyzyjne pozycjonowanie wiertta na powierzchni metalu.

Hartowanie powierzchniowe

Proces termiczny zwieksza twardos¢ zewnetrznych warstw wiertta, co wydtuza okres uzytkowania narzedzia. Rdzen pozostaje
plastyczny, zapewniajac odpornos¢ na ztamania przy obcigzeniach bocznych.

Zestaw 10 sztuk

Zapas wiertet w jednej Srednicy eliminuje przestoje zwigzane z koniecznoscig dokupowania narzedzi. Umozliwia kontynuacje pracy
po zuzyciu lub ztamaniu wiertta bez przerywania procesu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4435

Producent YATO

Srednica nominalna 3.0 mm

Materiat wiertta HSS (High Speed Steel)

Kat ostrzenia wierzchotka 135°

llos¢ w opakowaniu 10 sztuk

Przeznaczenie Metale zelazne, stal konstrukcyjna, stal niestopowa, stal
weglowa

Obrébka powierzchni Hartowanie

Zastosowanie wiertet do metalu 3.0 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w profilach stalowych i blachach konstrukcyjnych
¢ Przygotowanie otwordw pod nity i Sruby w elementach metalowych
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¢ Obrébka stali niestopowych i niskoweglowych w warsztatach mechanicznych

¢ Wykonywanie precyzyjnych otworéw w pracach slusarskich i montazowych

e Wiercenie w rurach stalowych o grubosci $cianki do 5 mm

e Prace konserwacyjne i naprawcze w maszynach i urzadzeniach przemystowych
e Montaz instalacji elektrycznych w konstrukcjach stalowych

e Obrébka zeliwa szarego w elementach mechanicznych

Parametry wiercenia i kompatybilnos¢

Materiaty obrabiane

Wiertta HSS 3.0 mm przeznaczone sg do stali konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?, stali niestopowych, stali weglowych
oraz zeliwa szarego. Nie zaleca sie stosowania do stali nierdzewnych i stopéw tytanu bez odpowiedniego chtodzenia.

Parametry obrébki
Zalecane obroty dla Srednicy 3.0 mm w stali konstrukcyjnej: 1500-2000 obr/min przy posuwach 0.05-0.10 mm/obr. W przypadku

twardszych materiatéw nalezy zmniejszy¢ predkos$¢ obrotowg o 20-30%. Stosowanie chtodziwa emulsyjnego wydtuza zywotnosé
wiertta 0 40-60%.

Mocowanie w uchwycie
Wiertta o srednicy 3.0 mm mocuje sie w uchwytach wiertarskich o zakresie 0.5-13 mm. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic¢

bicie promieniowe wiertta - dopuszczalna warto$¢ to maksymalnie 0.02 mm. Nadmierne bicie powoduje poszerzanie otworu i szybsze

zuzycie narzedzia.

Konserwacja i uzytkowanie

Regularne czyszczenie rowkéw wiérowych zapobiega zakleszczeniu widéréw i przegrzaniu wiertta. Po zakonczeniu pracy nalezy
usunac¢ pozostatosci metalu szczotka druciang i zabezpieczy¢ powierzchnie cienkg warstwa oleju maszynowego.

Przechowywanie wiertet w dedykowanych kasetach lub pojemnikach chroni krawedzie skrawajgce przed uszkodzeniami
mechanicznymi. Kontakt z innymi narzedziami metalowymi moze spowodowac wyszczerbienia ostrza.

Przy wierceniu gtebokich otworéw (gtebokos¢ przekraczajgca 3-krotnosc srednicy) nalezy okresowo wycofywad wiertto w celu
usuniecia wiéréw. Zapobiega to zakleszczeniu narzedzia i przerwaniu procesu obrébki.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z wierttami HSS zaleca sie stosowanie chtodziw do obrébki metali, oleju do gwintowania oraz zestawdw wiertet w
réznych Srednicach. Przydatne moga by¢ takze punktaki do oznaczania miejsc wiercenia oraz uchwyty wiertarskie o
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zwiekszonej precyzji mocowania.
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