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Wiertto do metalu hss, 3.2 mm, 10 szt

P YT-4436 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

Opis produktu

warsztatowych, Slusarskich i montazowych.

Srednica 3.2 mm
Materiat HSS
llos¢ 10 szt.

Model YT-4436

5,28 zt

4,29 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-4436
YT-4436
5906083944369
YATO

metal

3,2

SZT

HSS, DIN 338

Walcowy

Wiertto do metalu HSS 3.2 mm, 10 szt. YT-4436 YATO

Zestaw dziesieciu wiertet spiralnych wykonanych ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczonych do wiercenia otworéw o Srednicy
3.2 mm w metalach zelaznych i niezelaznych. Model YT-4436 producenta YATO stanowi uniwersalne narzedzie do prac

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka wiertet HSS do metalu

Stal szybkotnaca HSS
Oznaczenie HSS (High Speed Steel) wskazuje na stop stali z dodatkiem wolframu, molibdenu i chromu. Materiat ten zachowuje

twardos¢ w temperaturach do 600°C, co pozwala na wiercenie z wyzszymi predkosciami obrotowymi bez utraty ostrosci krawedzi
skrawajacych.

Srednica robocza 3.2 mm

Rozmiar 3.2 mm odpowiada typowym zastosowaniom w potaczeniach srubowych M4 oraz montazu elementéw elektronicznych i
mechanicznych. Srednica ta pozwala na precyzyjne wiercenie otworéw montazowych w blasze o grubosci do 8 mm.

Zestaw 10 sztuk

Opakowanie zawierajace dziesie¢ identycznych wiertet zapewnia ciggtos$¢ pracy w przypadku zuzycia lub uszkodzenia narzedzia.
Rozwigzanie ekonomiczne dla warsztatéw i uzytkownikéw wykonujacych powtarzalne operacje wiertarskie.

Geometria spiralna

Rowki spiralne odprowadzajg wiér z otworu podczas wiercenia, zapobiegajgc zablokowaniu narzedzia i przegrzaniu. Konstrukcja ta
zmniejsza site posuwu i utatwia kontrole procesu wiercenia w materiatach o réznej twardosci.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4436

Producent YATO

Srednica nominalna 3.2 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS

llo$¢ w zestawie 10 sztuk

Typ wiertta Spiralne do metalu
Przeznaczenie Metale zelazne i niezelazne

oferta wa?na 3 dni



Zastosowanie wiertet 3.2 mm

¢ Wiercenie otworéw pod gwint metryczny M4 w stali konstrukcyjnej i narzedziowe;j
¢ Przygotowanie otworéw montazowych w blachach stalowych o grubosci 1-8 mm
e Wiercenie aluminium, miedzi, mosigdzu i innych metali niezelaznych

¢ Wykonywanie otworéw w profilach stalowych i aluminiowych

¢ Prace Slusarskie przy montazu konstrukcji metalowych

¢ Wiercenie stali nierdzewnej przy nizszych obrotach z chtodzeniem

* Nawiercanie przed wierceniem wiekszych $rednic

¢ Wiercenie tworzyw sztucznych o wysokiej twardosci

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zaleca sie predko$¢ obrotowg 1500-2000 obr/min przy $rednicy 3.2 mm. W przypadku stali nierdzewnej
nalezy zmniejszy¢ obroty do 800-1200 obr/min i stosowac chtodzenie emulsjg lub olejem. Aluminium mozna wierci¢ z predkoscig do
3000 obr/min.

Przygotowanie materiatu

Przed wierceniem nalezy oznaczy¢ punkt wiercenia punktakiem, co zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta. W przypadku materiatéw o
grubosci powyzej 5 mm zaleca sie nawiercenie mniejsza srednica. Materiat powinien by¢ stabilnie zamocowany w imadle lub

uchwycie.

Ostrzenie i przechowywanie

Wiertta HSS mozna ostrzy¢ na szlifierce przy zachowaniu kata wierzchotkowego 118 stopni. Narzedzia nalezy przechowywac w
suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig i uderzeniami mechanicznymi. Po pracy zaleca sie oczyszczenie z wiéréw i lekkie

nattuszczenie.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttami HSS 3.2 mm przydatne sg: gwintowniki M4 do wykonywania gwintéw wewnetrznych, ptyn chtodzgco-
smarujgcy do wiercenia stali nierdzewnej, punktaki do oznaczania miejsc wiercenia oraz zestawy wiertet HSS w innych
srednicach do kompleksowych prac warsztatowych.

oferta wa?na 3 dni



oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

