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Wiertto do metalu hss 4,0mm 20400 STHOR

Cena brutto 0,25 zt

Cena netto 0,20 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy 20400

Kod producenta 20400

Kod EAN 5906083204005
Producent Sthor

Jednostka SZT

Materiat HSS

Uchwyt Walcowy
Zastosowanie metal

Srednica [mm] 4,0

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 4,0mm STHOR 20400

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach kolorowych i zelaznych.
Srednica 4,0mm umozliwia precyzyjne wykonywanie otworéw pod $ruby M5 oraz w pracach montazowych.

Srednica 4,0 mm
Materiat HSS
Model 20400

Marka STHOR

Charakterystyka wiertta HSS do metalu

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) to stop stali z dodatkiem wolframu, molibdenu i kobaltu. Charakteryzuje sie twardoscig 62-65 HRC
po hartowaniu, co zapewnia odpornos¢ na Scieranie podczas wiercenia w stalach konstrukcyjnych, nierdzewnych oraz metalach
kolorowych.
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Srednica 4,0mm
Srednica 4,0mm to standardowy wymiar stosowany do wykonywania otworéw przelotowych pod éruby M5 oraz otworéw

gwintowanych M6. Wiertto tej Srednicy znajduje zastosowanie w pracach elektromechanicznych, montazu osprzetu oraz
konstrukcjach metalowych.

Konstrukcja spiralna

Spiralne rowki odprowadzajg wiér z otworu, zapobiegajac zakleszczeniu wiertta. Kat spirali dostosowany do obrébki metali zapewnia
efektywne usuwanie materiatu i zmniejsza ryzyko przegrzania narzedzia podczas intensywnej pracy.

Uniwersalne zastosowanie

Wiertto HSS nadaje sie do wiercenia w stali konstrukcyjnej, aluminium, miedzi, mosigdzu oraz zeliwie. Moze by¢ uzywane zaréwno w
wiertarkach stacjonarnych, jak i recznych z uchwytem wiertarskim 10mm lub 13mm.

Specyfikacja techniczna

Model 20400

Producent STHOR

Srednica wiertta 4,0 mm

Materiat Stal szybkotnaca (HSS)
Typ wiertta Spiralne do metalu
Przeznaczenie Metale zelazne i kolorowe

Zastosowanie wiertta 4,0mm

e Wiercenie otworéw montazowych pod Sruby M5 w konstrukcjach stalowych

¢ Przygotowanie otwordéw pod nity w blachach aluminiowych i stalowych

¢ Wykonywanie otworéw w profilach metalowych podczas montazu regatéw i stelazy
* Wiercenie w metalowych obudowach urzadzen elektrycznych i elektronicznych

¢ Prace modelarskie wymagajace precyzyjnych otworéw w metalach

e Naprawa sprzetu AGD i narzedzi wymagajgca wiercenia w metalowych elementach
e Montaz osprzetu w warsztatach samochodowych i mechanicznych

¢ Wiercenie otworéw w rurach miedzianych i aluminiowych w instalacjach
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty to 1500-2000 obr/min, dla aluminium 3000-4000 obr/min. Nalezy stosowa¢ posuw ciagty bez
nadmiernego docisku. Podczas wiercenia w stali nierdzewnej konieczne jest stosowanie chtodziwa lub oleju obrébkowego.

Ostrzenie i przechowywanie

Wiertto HSS mozna ostrzy¢ wielokrotnie przy zachowaniu prawidtowego kata natarcia 118°. Po uzyciu nalezy oczysci¢ wiertto z
widéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Przechowywanie w dedykowanych kasetach zapobiega uszkodzeniu krawedzi tngcych.

Bezpieczehstwo pracy

Podczas wiercenia obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych oraz rekawic roboczych. Materiat obrabiany nalezy stabilnie
zamocowac¢ w imadle lub uchwycie. Wiertto po pracy jest gorgce - nalezy odczeka¢ do jego ostygniecia przed demontazem.
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