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Wiertto do metalu HSS 4,1 SWM-4,1 SCHMITH

_F__d-
o= Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 4,1 mm SCHMITH SWM-4,1

dtugotrwate zachowanie ostrosci krawedzi tngcych.
Srednica 4,1 mm

IMateriat Stal HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

1,45 zt

1,18 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWM-4,1
SWM-4,1
5902004700205

Narzedzia SCHMITH

\Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS o Srednicy 4,1 mm, przeznaczone do obrdbki stali, metali kolorowych i tworzyw
sztucznych. Konstrukcja z podwyzszong zawartoscig wolframu, wanadu i wegla zapewnia odpornos¢ termiczng do 600°C oraz

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie podwyzszong zawartosciag wolframu, wanadu i wegla. Taki sktad chemiczny
zapewnia zachowanie twardosci i ostrosci krawedzi nawet przy dtugotrwatej pracy w podwyzszonych temperaturach. Wiertto

pozostaje odporne na zuzycie scierne podczas obrébki twardszych gatunkéw stali.
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Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalny proces obrébki termicznej umozliwia prace w ekstremalnych warunkach temperaturowych. Wiertto zachowuje parametry
skrawania nawet przy intensywnym wierceniu bez chtodzenia, co ma znaczenie przy obrébce materiatéw o duzej przewodnosci
cieplnej lub przy wysokich predkosciach obrotowych.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat wierzchotkowy 118° jest rozwigzaniem uniwersalnym dla wiekszo$ci materiatéw metalowych. Zapewnia réwnowage
miedzy sitg posuwu a jakoscig otworu. Szlifowane krawedzie tngce zmniejszajg opdr podczas wiercenia i redukujg powstawanie
zadzioréw na krawedziach otworu.

Uchwyt walcowy

Walcowa forma uchwytu zapewnia kompatybilnos¢ z uchwytami wiertarskimi szybkomocujgcymi oraz trzpieniowymi stosowanymi w
wiertarkach recznych, stacjonarnych i wkretarkach z funkcjg wiercenia. Srednica uchwytu odpowiada $rednicy roboczej wiertta.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWM-4,1

Srednica robocza 4,1 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy
Maksymalna temperatura pracy 600°C

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, miedZ, mosiadz, braz

* Wiercenie tworzyw sztucznych o réznej twardosci

¢ Prace montazowe i instalacyjne wymagajgce precyzyjnych otworéw
¢ Obrébka materiatéw dajgcych dtugi wiér

e Zastosowania warsztatowe i produkcyjne

e Wiercenie w materiatach miekkich wymagajacych czystego otworu

Dobér predkosci obrotowej
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Dla $rednicy 4,1 mm zalecane predkosci obrotowe: stal konstrukcyjna 1500-2000 obr/min, aluminium 3000-4000 obr/min, mosigdz
2000-2500 obr/min. Przy wierceniu stali zaleca sie stosowanie chtodziwa lub emulsji obrébkowej. Dla tworzyw sztucznych nalezy
ograniczy¢ predkos¢ do 1000-1500 obr/min, aby unikna¢ nadmiernego nagrzewania materiatu.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy zaznaczy¢ punkt wiercenia punktakiem lub wierttem centrujacym, co zapobiega
zeslizgiwaniu sie wiertta. W przypadku wiercenia otworéw w materiatach grubszych niz 10 mm zaleca sie wiercenie wstepne
wierttem o mniejszej Srednicy.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci materiatu. Krawedzie thgce mozna zabezpieczy<¢ cienka
warstwa oleju maszynowego. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji powierzchni robocze;j.

Przy zauwazalnym stepieniu krawedzi tngcych wiertto mozna naostrzy¢ na szlifierce, zachowujac oryginalny kat wierzchotkowy
118° oraz symetrie obu krawedzi. Nieréwnomierne szlifowanie powoduje bicie osiowe i powstawanie otworu o Srednicy
wiekszej niz nominalna.
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