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Wiertto do metalu hss 4,2 mm 21929 STHOR

Cena brutto 3,39 zt

Cena netto 2,76 zt
Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysytki 3 dni

Numer katalogowy 21929

Kod producenta 21929

Kod EAN 5906083219290
Producent Sthor

Uchwyt Walcowy
Srednica [mm] 4,2

Materiat HSS DIN 338
Zastosowanie metal

Jednostka OPA

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 4,2 mm STHOR 21929

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach kolorowych i zelaznych.
Srednica 4,2 mm umozliwia wykonywanie otworéw pod wkrety metryczne M5 oraz typowe potgczenia $rubowe w
|konstrukcjach metalowych.

Srednica 4,2 mm

Materiat Stal HSS

Model 21929

Marka STHOR

Charakterystyka wiertta HSS 4,2 mm

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) zachowuje twardos¢ w wysokich temperaturach powstajgcych podczas wiercenia. Pozwala to na
prace z wiekszymi predkosciami obrotowymi bez utraty ostrosci krawedzi skrawajacych, co przektada sie na diuzszg zywotnosc
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wierttfa.

Srednica 4,2 mm

Rozmiar odpowiedni do wykonywania otworéw przelotowych pod wkrety M5, montazu nitéw oraz przygotowania otworéw pod
gwintowanie M6. Czesto stosowany w pracach montazowych z blachg oraz profilami aluminiowymi.

Uniwersalne zastosowanie

Nadaje sie do wiercenia w stali konstrukcyjnej, aluminium, mosigdzu, miedzi oraz innych metalach o twardosci do 900 N/mm?2. Moze
by¢ uzywane zaréwno w wiertarkach stacjonarnych, jak irecznych.

Geometria spirali

Spiralne rowki odprowadzajg widry z otworu podczas wiercenia, zapobiegajac zakleszczeniu i przegrzaniu narzedzia. Konstrukcja
zapewnia stabilne prowadzenie wiertta i zmniejsza ryzyko jego ztamania.

Specyfikacja techniczna

Srednica nominalna 4,2 mm

Materiat Stal szybkotnaca (HSS)
Model 21929

Producent STHOR

Typ uchwytu Cylindryczny
Przeznaczenie Metale kolorowe i zelazne

Zastosowanie wiertta 4,2 mm

e Wiercenie otworéw pod wkrety metryczne M5 w konstrukcjach stalowych

¢ Przygotowanie otwordéw przelotowych w blachach do montazu nitéw

e Wiercenie w profilach aluminiowych podczas montazu stolarki

¢ Wykonywanie otworéw w elementach miedzianych instalacji elektrycznych
¢ Prace montazowe w konstrukcjach z mosigdzu

e Wiercenie w stalowych elementach wyposazenia warsztatowego

¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie M6

¢ Prace modelarskie wymagajace precyzyjnych otworéw w metalu
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predko$¢ obrotowa wynosi 1500-2000 obr/min, dla aluminium 3000-4000 obr/min. Wiercenie w
metalach twardszych wymaga zastosowania chtodziwa lub oleju skrawajacego, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia i poprawia jakos¢
otworu.

Przygotowanie materiatu

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ punkt wiercenia punktakiem, co zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta. W przypadku
wiercenia otworéw w cienkich blachach zaleca sie podtozenie drewnianej podkfadki, ktéra zapobiega wyginaniu materiatu i poprawia
jakos¢ wyjscia wiertta.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas wiercenia nalezy uzywac okularéw ochronnych zabezpieczajgcych przed odpryskami wiéréw metalowych. Materiat
obrabiany powinien by¢ stabilnie zamocowany w imadle lub specjalnym uchwycie. Nie nalezy zatrzymywac obracajacego sie wiertta

reka.

Produkty uzupetniajace

Do pracy z wierttem HSS 4,2 mm zaleca sie stosowanie oleju skrawajgcego lub chtodziwa, ktére wydtuza zywotnos¢ narzedzia.
W przypadku wykonywania gwintéw wewnetrznych po nawierceniu otworem 4,2 mm, mozna zastosowac gwintownik M5. Do
precyzyjnego oznaczania punktéw wiercenia przydatny bedzie punktak stalowy.
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