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Wiertto do metalu HSS 4,3 SWM-4,3 SCHMITH

_F__d-
o= Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 4,3 mm
IMateriat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 4,3 mm SCHMITH SWM-4,3

1,59 zt

1,29 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWM-4,3
SWM-4,3
5902004706269

Narzedzia SCHMITH

\Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS o srednicy 4,3 mm, przeznaczone do wiercenia w stali, metalach kolorowych i
tworzywach sztucznych. Wzmocniony skfad stopowy z dodatkiem wolframu, wanadu i wegla zapewnia dtugotrwatg ostros¢
krawedzi tngcych oraz odpornos¢ termiczng do 600°C.

Wzmocniony sktad stopowy HSS

Podwyzszona zawartos$¢ wolframu, wanadu i wegla zwieksza twardos¢ krawedzi tnacych i opdéZnia ich zuzycie. Wiertto zachowuje

geometrie nawet po wielokrotnym uzyciu, co wydtuza okres miedzy ostrzeniami i obniza koszty eksploatacji.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

oferta wa?na 3 dni
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Specjalny proces obrébki cieplnej umozliwia prace w podwyzszonych temperaturach bez utraty twardosci. Parametr istotny przy
wierceniu materiatéw trudnoskrawalnych lub przy intensywnej pracy bez chtodzenia.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat ostrza zapewnia uniwersalnos¢ zastosowan. Geometria dostosowana do wiercenia stali konstrukcyjnych,
aluminium, miedzi oraz tworzyw sztucznych. Umozliwia samocentrowanie bez koniecznosci nawiercania.

Elastycznosc i odpornosc¢ na pekanie

Struktura materiatu taczy twardos$¢ z odpornoscia na obcigzenia dynamiczne. Wiertto nie kruszy sie przy zmiennym obcigzeniu, co
zwieksza bezpieczenstwo pracy i minimalizuje ryzyko uszkodzenia detalu.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-4,3

Srednica nominalna 4,3 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Rodzaj obrébki krawedzi Szlifowane

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stali konstrukcyjnej i narzedziowe;j

¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, miedz, mosigdz

e Wiercenie w tworzywach sztucznych i kompozytach

e Prace montazowe i instalacyjne w konstrukcjach stalowych
¢ Naprawa i konserwacja maszyn oraz urzadzen

¢ Obrébka materiatéw dajacych dtugi wiér

e Zastosowania warsztatowe i produkcyjne

e Wiercenie w warunkach podwyzszonych temperatur

Uzytkowanie i konserwacja

Dobor predkosci obrotowej

oferta wa?na 3 dni



Dla stali: 800-1200 obr/min, dla aluminium: 2000-3000 obr/min, dla tworzyw sztucznych: 1500-2500 obr/min. Dostosuj predkos¢ do
twardosci materiatu i Srednicy wiertta. Zbyt wysoka predkos¢ skraca zywotnos$¢ krawedzi tnacych.

Chtodzenie i smarowanie

Przy wierceniu stali zaleca sie stosowanie emulsji chtodzaco-smarujgcej. Aluminium mozna wierci¢ na sucho lub z uzyciem nafty.
Odpowiednie chtodzenie wydtuza trwato$¢ wiertta i poprawia jakos$¢ otworu.

Kontrola zuzycia

Regularna inspekcja krawedzi tngcych pozwala wykry¢ zuzycie przed utratg wydajnosci. Wiertto wymaga ostrzenia, gdy pojawiaja sie
zadziory na krawedziach lub wzrasta sita posuwu. Prawidtowe ostrzenie zachowuje kat 118° i symetrie ostrzy.

oferta wa?na 3 dni
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