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Wiertto do metalu HSS 4,4 SWM-4,4 SCHMITH

,-F*-""’H’f
Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 4,4 mm
|Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 4,4 mm SCHMITH SWM-4,4

1,58 zt

1,28 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWM-4,4
SWM-4,4
5902004706276

Narzedzia SCHMITH

\Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS z podwyzszong zawartoscig wolframu, wanadu i wegla. Przeznaczone do
wiercenia stali konstrukcyjnych, metali kolorowych oraz tworzyw sztucznych w warunkach intensywnej eksploatacji.

Stal szybkotnaca HSS

Stop stali z dodatkami wolframu, wanadu i wegla zapewnia twardo$¢ powierzchni przy zachowaniu elastycznosci rdzenia. Wiertto nie
kruszy sie podczas przecigzen i zachowuje ostros¢ krawedzi tngcych nawet po wielokrotnym ostrzeniu.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalna obrébka termiczna pozwala na prace w wysokich temperaturach generowanych podczas intensywnego wiercenia. Wiertto
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nie traci twardosci przy lokalnym nagrzewaniu strefy skrawania, co wydtuza jego zywotnos¢.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat ostrzenia zapewnia uniwersalnos$¢ zastosowan. Sprawdza sie w materiatach o réznej twardosci — od miekkiej stali
konstrukcyjnej po stopy aluminium. Umozliwia samoczynne centrowanie otworu bez koniecznosci nawiercania.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne szlifowanie powierzchni roboczych redukuje opér skrawania i zapewnia gtadkos¢ otworéw. Krawedzie odporne na
Scieranie zachowujg geometrie przez dtuzszy czas, co ogranicza czestotliwo$¢ ponownego ostrzenia.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-4,4

Srednica wiertta 4,4 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Rodzaj obrdébki Wiercenie spiralne
Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie stali niskoweglowych i konstrukcyjnych do twardosci 900 N/mm?
¢ Obrébka metali kolorowych — aluminium, mosiadz, miedz

e Wiercenie tworzyw sztucznych o réznej twardosci

e Prace montazowe w konstrukcjach stalowych

¢ Wiercenie blach o grubosci do kilku milimetréw

e Obrébka profili i rur metalowych

e Przygotowanie otworéw pod potaczenia gwintowane

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Uchwyt walcowy o $rednicy 4,4 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich samozaciskowych oraz kluczowych. Sprawdz
maksymalng srednice uchwytu w wiertarce — powinna wynosi¢ minimum 6 mm dla pewnego zamocowania.
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Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia stali stosuj chtodzenie emulsja lub olejem obrébkowym. Dla metali kolorowych chtodzenie nie jest
konieczne, ale poprawia jakos¢ otworu. Predkos¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do materiatu — dla stali 1500-2000
obr/min, dla aluminium 3000-4000 obr/min.

Po zakonhczeniu pracy oczys¢ wiertto z wiéréw i pozostatosSci materiatu. Przechowuj w suchym miejscu, zabezpieczone przed
wilgocia. Regularne ostrzenie na szlifierce narzedziowej przywraca poczatkowg geometrie krawedzi i wydtuza okres
uzytkowania.

Wskazéwka dotyczaca bezpieczenstwa

Podczas wiercenia materiatow dajacych dtugi wiér (stal miekka, aluminium) regularnie wycofuj wiertto w celu usuniecia wiéréw z
rowka spiralnego. Zapobiega to zaklinowaniu i uszkodzeniu narzedzia.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

