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Wiertto do metalu HSS 4,5 SWM-4,5 SCHMITH
,-F*-"‘##H

- Cena brutto 1,59 zt
Cena netto 1,29 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWM-4,5
Kod producenta SWM-4,5
Kod EAN 5902004700229
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 4,5 mm SCHMITH SWM-4,5

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotnacej HSS, przeznaczone do wiercenia stali, metali kolorowych oraz tworzyw
sztucznych. Konstrukcja z uchwytem walcowym zapewnia kompatybilnos¢ z wiertarkami i wkretarkami wyposazonymi w
standardowy uchwyt.

Srednica 4,5 mm

[Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS ze wzmocnieniem

Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu zwieksza twardos¢ krawedzi tngcych. Wiertto zachowuje ostros¢ nawet po
wielokrotnym uzyciu, co wydtuza okres miedzy kolejnymi ostrzeniami i zmniejsza koszty eksploatacji.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalistyczna obrébka cieplna pozwala na prace w ekstremalnych temperaturach. Wiertto nie traci wtasciwosci skrawnych podczas
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intensywnego wiercenia, gdy temperatura w strefie skrawania znaczgco wzrasta.

Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalny kat przy wierzchotku zapewnia rownowage miedzy szybkosciag wiercenia a trwatoscig narzedzia. Sprawdza sie w
wiekszosci materiatéw metalicznych bez koniecznosci zmiany parametréw pracy.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne wykonanie krawedzi skrawajgcych zmniejsza opory podczas wiercenia i zapewnia rbwnomierne odprowadzanie wiéréw.
Przektada sie to na czystsze otwory i mniejsze obcigzenie silnika wiertarki.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-4,5

Producent SCHMITH

Srednica wiertta 4,5 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca)

Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne, materiaty miekkie

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdz, miedz

e Wiercenie tworzyw sztucznych i materiatéw kompozytowych

e Prace montazowe i instalacyjne wymagajace otworéw o Srednicy 4,5 mm
¢ Przygotowanie otwordéw pod Sruby metryczne M5

¢ Obrébka materiatéw dajacych dtugi wiér

e Wiercenie w warunkach warsztatowych i terenowych

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Uchwyt walcowy pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich o zakresie 1,5-13 mm. SprawdZ maksymalng $rednice
obstugiwang przez uchwyt w wiertarce przed rozpoczeciem pracy.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ punkt wiercenia punktakiem, co zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta. W
przypadku materiatéw twardszych zaleca sie stopniowe zwiekszanie Srednicy otworéw - najpierw wierttem o mniejszej

srednicy, nastepnie docelowym.
Podczas pracy nalezy stosowa¢ odpowiednie predkosci obrotowe dostosowane do materiatu. Dla stali zalecane s nizsze
obroty (okoto 1500-2000 obr/min), dla aluminium wyzsze (3000-4000 obr/min). Stosowanie chtodziwa lub $rodka smarujgcego

wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jako$¢ wykonywanych otwordéw.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg. Regularne ostrzenie przy uzyciu
odpowiednich przyrzaddéw przywraca pierwotne wtasciwosci skrawne narzedzia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ komplet wiertet HSS w réznych srednicach, gwintowniki metryczne M5 do
wykonywania gwintéw w otworach 4,5 mm oraz chtodziwa do obrébki metali.
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