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Wiertto do metalu hss 4,5mm 10szt 21932

STHOR

Cena brutto 4,27 zt
Cena netto 3,47 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki

Czas wysyiki

natychmiast

Numer katalogowy 21932

Kod producenta 21932

Kod EAN 5906083219320
Producent Sthor

Srednica [mm] 4,5
Zastosowanie metal

Uchwyt Walcowy
Jednostka OPA

Materiat HSS DIN 338

Wiertto do metalu HSS 4,5mm - zestaw 10 szt. STHOR 21932

Zestaw wiertet wykonanych ze stali szybkotngcej HSS 4241 wedtug normy DIN 338. Srednica 4,5 mm pozwala na precyzyjne
wiercenie otworéw w metalach kolorowych i zelaznych. Kat wierzchotkowy 135° i szlif krzyzowy zapewniajg samoczynne
centrowanie i stabilng prace.

Materiat HSS 4241

Srednica 4,5 mm

IKat wierzchotkowy 135°

lloé¢ w zestawie 10 szt.

Charakterystyka wiertta HSS 4,5mm

Stal HSS 4241 wedtug normy DIN 338
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Stop stali szybkotngcej z dodatkiem wolframu (4% W, 2% V, 4% Cr, 1% Mo) zapewnia twardos$¢ 63-65 HRC. Zachowuje wtasciwosci
skrawne w temperaturach do 600°C, co pozwala na wiercenie bez intensywnego chtodzenia w wiekszosci zastosowan
warsztatowych.

Kat wierzchotkowy 135 stopni
Zmniejszony kat w poréwnaniu do standardowych 118° ogranicza site osiowg potrzebng do rozpoczecia wiercenia. Eliminuje

koniecznos¢ punktowania w wiekszosci materiatdéw, skraca czas pracy i zmniejsza ryzyko zeslizgniecia sie wiertta na gtadkich
powierzchniach.

Szlif krzyzowy ostrza

Specjalna geometria szlifu poprzecznego redukuje opér w centrum wiertta, gdzie predkos¢ skrawania jest najnizsza. Utatwia

samoczynne centrowanie, zmniejsza wibracje i poprawia jakos$¢ otworu. Szczegdlnie istotne przy srednicach ponizej 6 mm.

Zestaw 10 sztuk

Zapas wiertet w jednej érednicy jest praktyczny przy seryjnej obrébce lub w warunkach intensywnego uzytkowania. Srednica 4,5 mm
to czesty wymiar w montazu mechanicznym, instalacjach elektrycznych i przy wykonywaniu otworéw pod kotki rozporowe M6.

Specyfikacja techniczna

Model 21932

Marka STHOR

Srednica nominalna 4,5 mm

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Norma wykonania DIN 338

Kat wierzchotkowy 135°

Typ szlifu Krzyzowy

Wykonczenie powierzchni Biate (jasne, bez powtoki)
llo$¢ w opakowaniu 10 szt.

Oznaczenie HSS 4241 - co to oznacza

Cyfry wskazuja procentowa zawartos¢ gtéwnych pierwiastkéw stopowych: 4% wolframu, 2% wanadu, 4% chromu, 1% molibdenu.
Taki sktad zapewnia réwnowage miedzy twardoscig, odpornoscia na Scieranie i odpornoscig na pekanie. Wiertta HSS 4241 sg
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stosowane w obrébce stali konstrukcyjnych do 900 N/mm?, stali nierdzewnych, aluminium, miedzi i brgzu.

Zastosowanie wiertet 4,5mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w profilach stalowych i aluminiowych
¢ Przygotowanie otworédw pod wkrety samogwintujgce M5 i M6

¢ Wykonywanie otworéw przelotowych w blachach o grubosci do 8 mm

e Wiercenie w instalacjach elektrycznych (puszki, rozdzielnice, szyny)

¢ Obrébka elementéw z tworzyw sztucznych i laminatéw

e Prace modelarskie i prototypowe w metalach kolorowych

e Naprawa sprzetu AGD i elektronarzedzi

¢ Przygotowanie otwordw pod nity i kotki rozporowe

7 7z

Parametry pracy i kompatybilnosc

Wiertta o Srednicy 4,5 mm z chwytem cylindrycznym pasujg do wszystkich standardowych uchwytéw wiertarskich
(szczekowych) o zakresie minimum 1-10 mm. Zalecane predkosci obrotowe dla réznych materiatéw:

Stal konstrukcyjna (do 600 N/mm?) 1800-2200 obr/min
Stal nierdzewna 1200-1500 obr/min
Aluminium i stopy lekkie 2500-3500 obr/min
MiedZ i braz 2000-2500 obr/min
Tworzywa sztuczne 2000-3000 obr/min

Posuw i chtodzenie
Przy recznym wierceniu wiertarkg nalezy stosowac¢ umiarkowany, réwnomierny nacisk. Zbyt duza sita powoduje przegrzanie i

zatarcie wiertta, zbyt mata - gtadzenie zamiast skrawania. W stalach nierdzewnych i trudnoskrawalnych zaleca sie stosowanie emulsji

chtodzaco-smarujacej lub oleju maszynowego. Aluminium mozna wierci¢ na sucho lub z petroleum.

Konserwacja i zywotnos¢

Po kazdym uzyciu wiertta nalezy oczysci¢ z wiéréw i zanieczyszczen. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji.
Biate wykonczenie (bez powtoki) jest podatne na rdze - zaleca sie lekkie nattuszczenie przed dtuzszym sktadowaniem.

Wiertta HSS mozna ostrzi¢ wielokrotnie przy uzyciu ostrzatki do wiertet lub na szlifierce stotowej z odpowiednim przyrzgdem.
Podczas ostrzenia nalezy zachowac oryginalny kat wierzchotkowy 135° i symetrie ostrzy. Przegrzanie podczas szlifowania

(kolor pobieznosci powyzej stomkowego) powoduje odpuszczenie stali i utrate twardosci.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestawy wiertet HSS w réznych Srednicach (zestaw 1-10 mm lub 1-13 mm),
gwintowniki reczne M5-M6 do gwintowania otworéw, oraz emulsje chtodzgco-smarujgca do obrdbki stali nierdzewnych. Dla
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pracy z wiekszymi srednicami przydatne beda wiertta HSS-Co (z dodatkiem kobaltu) o zwiekszonej odpornosci na
temperatury.
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