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Wiertto do metalu hss 4,5mm 20450 VOREL

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

Opis produktu

wiertarek elektrycznych i akumulatorowych.
Srednica wiertta 4,5 mm

Materiat HSS

|Dtugosc robocza 50,7 mm

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka wiertta HSS do metalu

Wiertto do metalu HSS 4,5mm VOREL 20450

0,34 zt

0,28 zt
Dostepny od reki
natychmiast
20450

20450
5906083204500
Vorel

metal

4,5

SZT

HSS

Walcowy

\Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS o srednicy 4,5 mm, przeznaczone do wiercenia otworéw w stalach
|konstrukcyjnych, metalach kolorowych oraz tworzywach sztucznych. Uchwyt walcowy zapewnia kompatybilnos¢ z wiekszoscia

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie twardoscia 62-65 HRC, co zapewnia odpornos¢ na Scieranie podczas wiercenia w

stalach o wytrzymatosci do 900 N/mm?2. Zachowuje ostros¢ krawedzi tngcych znacznie dtuzej niz wiertta ze stali weglowe;.
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Srednica 4,5 mm

Rozmiar 4,5 mm nalezy do standardowych Srednic stosowanych w konstrukcjach mechanicznych. Czesto wykorzystywany jako otwér
przelotowy pod $ruby M5 lub jako otwér pilotujacy przed gwintowaniem M6.

Dtugos¢ robocza 50,7 mm

Czes¢ robocza wiertta o dtugosci 50,7 mm pozwala na wykonywanie otworéw w materiatach o grubosci do 45 mm z zachowaniem
bezpiecznego marginesu. Catkowita dtugos¢ 80,8 mm zapewnia stabilne zamocowanie w uchwycie wiertarki.

Uchwyt walcowy

Walcowy ksztatt trzpienia umozliwia montaz w standardowych uchwytach szczekowych wiertarek o zakresie 0,8-10 mm lub 1,5-13
mm. Brak stozka Morse'a czyni wiertto uniwersalnym dla uzytku warsztatowego i domowego.

Specyfikacja techniczna

Model VOREL 20450

Srednica nominalna 4,5 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca)
Dtugos¢ catkowita 80,8 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 50,7 mm

Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118° (standard dla metali)
Producent VOREL

Zastosowanie wiertta 4,5 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Wykonywanie otworéw przelotowych pod $ruby metryczne M5

¢ Przygotowanie otwordw pilotujgcych przed gwintowaniem M6

e Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdz, miedz, braz

e Wiercenie w blachach stalowych o grubosci do 10 mm

e Prace montazowe w konstrukcjach metalowych i maszynach

e Naprawa sprzetu AGD i elektronarzedzi

e Obrébka tworzyw sztucznych i kompozytéw
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia w réznych materiatach
Stal konstrukcyjna: predkos¢ obrotowa 1800-2200 obr/min, posuw reczny z umiarkowanym naciskiem. Stal nierdzewna: 800-1200

obr/min, obowigzkowe chtodzenie emulsjg lub olejem. Aluminium: 3000-4000 obr/min, chtodzenie spirytusem. Mosigdz: 2500-3000
obr/min, wiercenie na sucho.

Konserwacja i ostrzenie
Po kazdym uzyciu nalezy oczysci¢ wiertto z widréw szczotka druciang i zabezpieczy¢ antykorozyjnie. Przechowywa¢ w suchym

miejscu, w tulejkach ochronnych. Wiertto HSS mozna wielokrotnie ostrzy¢ na szlifierce z tarczg elektrokorundowg, zachowujac kat
wierzchotkowy 118° i symetrie krawedzi.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas wiercenia obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych, rekawic roboczych i odziezy bez luznych elementéw. Materiat

obrabiany musi by¢ stabilnie zamocowany w imadle lub osprzecie. Nie wolno zatrzymywaé obracajacego sie wiertta reka. Przy
wyjsciu wiertta z materiatu zmniejszy¢ posuw, aby uniknac¢ zaciecia i ztamania.

Produkty uzupetniajace

Do kompleksowej obrébki metalu przydatne beda: gwintowniki metryczne M5 i M6, lemiesze do usuwania zadzioréw, olej lub
emulsja chtodzgco-smarujgca, imadto Slusarskie oraz zestaw wiertet HSS w zakresie 1-10 mm dla réznych $rednic otworéw.
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