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Wiertto do metalu HSS 4,7 SWM-4,7 SCHMITH
,-F*-"‘##H

- Cena brutto 1,61 zt
Cena netto 1,31 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-4,7
Kod producenta SWM-4,7
Kod EAN 5902004706290
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 4,7 mm SCHMITH SWM-4,7

\Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS z podwyzszong zawartoscig wolframu i wanadu. Przeznaczone do
wysokowydajnego wiercenia w stali, metalach kolorowych i tworzywach sztucznych.

Srednica 4,7 mm
|Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Uchwyt Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS ze wzmocnieniem

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wegla i wanadu zapewnia utrzymanie ostrosci krawedzi tngcych nawet po wielokrotnym uzyciu.
Wiertto zachowuje precyzyjng geometrie przez caty okres eksploatacji, co przektada sie na powtarzalnos¢ wymiaréw otwordw.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalny proces obrébki termicznej pozwala na prace w ekstremalnych temperaturach generowanych podczas intensywnego
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wiercenia. Wiertto nie traci twardosci nawet przy dtugotrwatej pracy bez chtodzenia w trudnych materiatach.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat ostrza zapewnia uniwersalno$¢ zastosowan. Geometria ta sprawdza sie w wiekszosci materiatéw metalowych i

zapewnia stabilne centrowanie wiertta przy rozpoczynaniu otworu.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjnie szlifowane ostrza gwarantuja niskie opory skrawania i czysty otwér bez zadzioréw. Trwate wykonczenie powierzchni

roboczych minimalizuje tarcie i nagrzewanie podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Model

Srednica nominalna

Materiat

Typ uchwytu

Kat wierzchotkowy

Maksymalna temperatura pracy
Przeznaczenie

Producent

Zastosowanie

SWM-4,7

4,7 mm

HSS (stal szybkotngca)

Walcowy

118°

600°C

Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne
SCHMITH

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedz, mosiadz)
Wiercenie w tworzywach sztucznych

Prace w materiatach dajgcych dtugi wiér

Wiercenie precyzyjnych otworéw o $rednicy 4,7 mm
Zastosowania w warsztatach mechanicznych i Slusarskich
Prace montazowe i instalacyjne

Renowacja i naprawa konstrukcji metalowych

Uzytkowanie i konserwacja

Dobodr parametréow skrawania

Predkos¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do obrabianego materiatu. Dla stali stosowac¢ nizsze obroty (800-1200 obr/min), dla
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aluminium wyzsze (2000-3000 obr/min). Regularny posuw i odpowiednie chtodzenie wydtuzajg zywotnos¢ narzedzia.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Uchwyt walcowy o $rednicy 4,7 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich z zakresem mocowania od 1,5 do 13 mm.
Sprawdza sie w wiertarkach recznych, stotowych i kolumnowych wyposazonych w uchwyt samozaciskowy.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy oczyscic¢ wiertto z widéréw i ewentualnych pozostato$ci materiatu. Przechowywad¢ w suchym miejscu, najlepiej w
dedykowanym futerale. Unika¢ uderzen mogacych uszkodzi¢ krawedzie tnace. Przy zauwazalnym stepieniu mozliwe jest ponowne
ostrzenie z zachowaniem oryginalnych katéw.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS w réznych srednicach, gwintowniki do wykonywania
gwintéw oraz narzynki. Przydatne moga by¢ réwniez Srodki chtodzaco-smarujace wydtuzajgce zywotnos¢ narzedzi
skrawajgcych.
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